03533932
Edition 9
August 2008

Air Angle Wrench

6W Series

Product Information

@ Product Information

@ Especificaciones del producto
@ Spécifications du produit
@ Specifiche prodotto

@D Technische Produktdaten
@ Productspecificaties

@D Produktspecifikationer
@ Produktspecifikationer
@ Produktspesifikasjoner
@ Tuote-erittely

@ Especificacoes do Produto
@ MNpodiaypagég mpoidvtog

@ specifikacije izdelka

@ 3pecifikacie produktu

@ specifikace vyrobku

@ Toote spetsifikatsioon

@ Atermék jellemzéi

@ Gaminio techniniai duomenys

@ lerices specifikacijas

@ Dane techniczne narzedzia Rozmiar
@ TexHnyecKkmne xapakTepucTuKy n3genusa

@ Save These Instructions

@ Ingersoll Rand




@)

PMAX

@)

(Dwg. 16611949)

@@@@@E 2 |® @O | @2 |[@De=a-
Models © ®:
IR #- NPT IR#-BS inch (mm) | NPT IR# |IR#[cm?®|IR#|cm?

6WXL

(C28121-800 | C08-C2-FRG0-28 1/4 (6) 1/4 10 67| 3 |67 | 3
6WXXL
6WXX

(C28121-800 | C08-C2-FRG0-28 1/4 (6) 1/4 10 67 | 3 |67 4
B6WXXX

Setup of the Regulator and
Bleed Adjustment Screws Setting the Regulator Adjustment Screw

(Dwg.TPD1071)

i

(Dwg. TPD1074) (Dwg. TPD1075)

55 psig
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Product Safety Information
Intended Use:
These tools are designed to remove and install threaded fasteners.

For additional information refer to Product Safety Information Manual Form 04585006.
Manuals can be downloaded from www.irtools.com.

Product Specifications

Torque Range Free |Square| Sound Level dB(A) V|l::te|;:n
Model (Soft Draw) Speed | Drive (ANSI S5.1-1971) (1508662)
ft—sllg :::“) ft—gllg (p'::n) rpm in. |Pressure| Power m/s?

6WRSN3 6.4(8.7) | 11.5(14.9) | 700 3/8 784 - 13
6WRSN3-EU | 6.4(8.7) [ 11.5(14.9) | 700 3/8 784 - 13
6WRSP3 8.1(11.0) | 14.5(19.0) | 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU 8.1(11.0) | 14.5(19.0) | 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 10.6 (14.4) | 19.0(25.8) | 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4) | 19.0(25.8) | 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3 13.4(18.2) | 24.0(32.5) | 325 3/8 793 --- 0.6
6WRSR3-EU | 13.4(18.2) | 24.0(32.5) | 325 3/8 793 --- 0.6
6WTL3 4.2(5.7) 7.5(10.2) [ 1450 3/8 --- - .
6WTL3-EU 4.2(5.7) 7.5(10.2) | 1450 3/8 --- - .
6WTM3 5.9 (8.0) 10.5(14.2) | 1000 3/8 --- - .
6WTM3-EU 5.9 (8.0) 10.5(14.2) | 1000 3/8 --- [ .
6WTN3 7.0 (9.5) 12.5(16.9) 850 3/8 --- - -
6WTN3-EU 70(95) [ 1250169 [ 850 [ 3/8 - - -
6WTQ3 12.0(16.3) | 21.5(29.2) | 500 3/8 --- - .
6WTQ3-EU 12.0(16.3) | 21.5(29.2) | 500 3/8 --- - .
6WTR3 15.4 (20.9) | 27.5(37.3) | 400 3/8 74.8 - 11
6WTR3-EU 154 (20.9) | 27.5(37.3) | 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(52) | 6.7(9.1) | 1250 | 3/8 80.8 - 10
6WRTL3-EU | 3.8(52) | 67(9.1) [ 1250 [ 3/8 80.8 - 1.0
6WRTM3 53(7.2) 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU 53(7.2) 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTN3 64(8.7) | 11.5(14.9) | 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) | 11.5(14.9) [ 750 3/8 81.6 - 13
6WRTP3 8.1(11.0) | 145(19.0) | 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1(11.0) [ 14.5(19.0) | 550 3/8 782 - 0.9
6WRTQ3 10.6 (14.4) | 19.0(25.8) | 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU 10.6 (14.4) | 19.0(25.8) | 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 13.4(18.2) | 24.0(32.5) | 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU | 13.4(18.2) | 24.0(32.5) | 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 17.9 (24.3) | 32.043.4) | 245 3/8 789 - 0.4
6WRTS3-EU 17.9(24.3) | 32.0(43.4) | 245 3/8 789 --- 0.4
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Torque Range Free |Square Sound Level dB(A) V|l:::;m
Model (Soft Draw) Speed | Drive (1S015744) (1508662)
50 psi 90 psi . 2

£-1b (Nm) | ft-Ib (Nm) rpm in. [t Pressure (L )|+ Power (L) m/s
6WRSL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) [ 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) | 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) [9.5(12.2) | 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU | 5.3(7.2) [9.5(12.2) | 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5) |16.5(22.4)| 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2(12.5) [16.5(22.4)| 650 3/8 75.7 --- 0.8

T KpA = 3dB measurement uncertainty
$K,,, = 3dB measurement uncertainty

Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain
condensate from valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily. Install

a properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any

hose coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling
disconnects. See drawing 16611949 and table on page 2. Maintenance frequencies are shown in
circular arrows and are defined as h=hours, d=days, and m=months. Items identified as:

1. Air filter 7. Coupling

2. Regulator 8. Safety Air Fuse

3. Lubricator 9. Oil

4. Emergency shut-off valve 10. Grease - through fitting

5. Hose diameter 11. Grease (disassembly required, see maintenance instructions)
6. Thread size

Shutoff Valve Adjustment
Refer to drawings TPD1071, TPD1072 and TPD1073 on page 2.

Item No. Description Item No. Description
1 Regulator Adjustment Screws 3 4Threads
2 2Threads 4 Bleed Adjustment Screw

Adjustment of Shutoff Valve (for 6WT or 6WRT)

& WARNING

Adjustment to the Shutoff Valve system is preset at the factory. Do not adjust any part of
the Valve unless, after prolonged use of the Tool, the Tool shuts off prematurely or the Tool
fails to shut off. Only if either of these conditions exists are you to adjust the Valve. Adjust
the Valve according to the procedures below.

1. Turn the Regulator Adjustment Screw (1) until the top of the Screw is approximately two threads
(2) below the face of the Regulator Body. Set the Bleed Adjustment Screw (4) approximately four
threads (3) below the face of the Regulator Body. See Dwg. TPD1071 and TPD1072 on page 2.

2. Cycle the tool on a test joint to test for shutoff. See Dwg. TPD1074 on page 2.
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3. If the tool fails to shut off:

a. Turn the Bleed Adjustment Screw (4) clockwise a little at a time, until consistent shutoff
occurs. If no shutoff occurs, reset the Bleed Adjustment Screw (4) four turns under flush.
See Dwg. TPD1072 on page 2. Set the Regulator Adjustment Screw (1) 1/4 turn deeper
and repeat steps 2 and 3. See Dwg. TPD1073 on page 2.

b. If tool shutoff occurs, turn the Bleed Adjustment Screw (4) counterclockwise until the tool
stalls on a test joint. When the tool stalls, rotate the Bleed Adjustment Screw (4) clockwise,
a little at a time, until consistent shutoff occurs. See Dwg. TPD1072 on page 2.

4. Cycle the tool on a test joint to test for shutoff. See Dwg. TPD1075 on page 2.
5. If the tool fails to shut off:

a. Turn the Regulator Adjustment Screw (1) clockwise, a little at a time, until consistent
shutoff occurs. See Dwg. TPD1073 on page 2.

b. If tool shutoff occurs, turn the Regulator Adjustment Screw (1) counterclockwise until the
tool stalls on a test joint. When the tool stalls, rotate the Regulator Adjustment Screw (1)
clockwise 1/8 of turn at a time until consistent shutoff occurs. This adjustment provides
maximum torque output at shutoff.

6. Itis possible that the tool might shut off when the throttle is depressed. This condition

is a premature shutoff and can be corrected by turning the Bleed Adjustment Screw (4)

counterclockwise a little at a time until the premature shutoff condition is corrected. See Dwg.

TPD1072 on page 2. If the Bleed Adjustment Screw (4) was used to correct a premature shutoff

condition, retest the tool for shutoff at 55 and 90 psig. If necessary, repeat steps 2 through 5.

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

The original language of this manual is English.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacién de Seguridad Sobre el Producto

Uso indicado:

Aad

Estas herr

estan di

ei

para

fijaciones roscadas.

Para obtener mas informacion, consulte el formulario 04585006 del manual de
informacion de seguridad del producto.
Los manuales pueden descargarse en www.irtools.com.

Especificaciones del Producto

Inter\.l?Io de par V.eloc. Accionador| Nivel sonoro dB(A) v’i‘llw‘::lci(:')en
o (torsion suave) libre | cuadrado (ANSI S$5.1-1971) (1508662)
ft-sllg rNs:n) ft-gllg rl‘::'n) rpm in. Presién | Potencia m/s*
6WRSN3 | 6.4(8.7) [11.5(14.9)[ 700 3/8 784 - 13
6WRSN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9)| 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 8.1(11.0) [14.5(19.0)| 550 3/8 78.0 === 0.8
6WRSP3-EU | 8.1 (11.0) [14.5(19.0)[ 550 3/8 78.0 - 0.8
6WRSQ3 10.6 (14.4)[19.0 (25.8)| 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU [10.6 (14.4)[19.0 (25.8)| 400 3/8 787 - 0.8
6WRSR3 13.4(18.2)[24.0(325)| 325 3/8 793 --- 0.6
6WRSR3-EU |13.4(18.2)[24.0 (32.5)| 325 3/8 793 --- 0.6
6WTL3 4.2(5.7) | 7.5(10.2) | 1450 3/8 --- - -
6WTL3-EU 4.2(5.7) | 7.5(10.2) | 1450 3/8 --- - -
6WTM3 5.9(8.0) |110.5(14.2)| 1000 3/8 - - - .
6WTM3-EU | 5.9(8.0) |10.5(14.2)| 1000 3/8 --- - -
6WTN3 7.0(9.5) 112.5(16.9)| 850 3/8 - - - .
6WTN3-EU 7.0(9.5) 112.5(16.9)| 850 3/8 --- -- .
6WTQ3 12.0(16.3)[21.5(29.2)| 500 3/8 -
6WTQ3-EU |12.0(16.3)]21.5(29.2)[ 500 3/8 --- .- .
6WTR3 __ [15.4(20.9)[27.5 (37.3)] 400 3/8 74.8 - 11
6WTR3-EU |15.4(20.9)[27.5(37.3)| 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) | 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) | 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) [9.5(12.2) | 875 3/8 78.9 --- 1.2
6WRTM3-EU | 53(7.2) | 9.5(12.2) | 875 3/8 78.9 --- 1.2
6WRTN3 6.4(8.7) [11.5(14.9)| 750 3/8 81.6 === 1.3
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9)] 750 3/8 81.6 - 13
6WRTP3 | 8.1(11.0) [14.5(19.0)| 550 3/8 78.2 - 0.9
6WRTP3-EU [ 8.1 (11.0) [14.5 (19.0)] 550 3/8 782 - 0.9
6WRTQ3 10.6 (14.4)[19.0 (25.8)| 425 3/8 79.8 - - 1.0
6WRTQ3-EU |10.6(14.4)]19.0 (25.8)| 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 13.4(18.2)|24.0 (32.5)| 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU [13.4(18.2)[24.0 32.5)[ 350 3/8 77.0 - 0.6
6WRTS3 17.9(24.3)|32.0 (43.4)| 245 3/8 78.9 --- 0.4
6WRTS3-EU |17.9(24.3)[32.0 (43.4)| 245 3/8 78.9 --- 0.4

ES-1
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Intervalo de par Veloc. |Accionador| Nivel sonoro dB(A) v’:;:!::,;
torsion suave libre | cuadrado 1S015744
Modelo ( ) ( ) (1S08662)
50 psi 90 psi rom in 1 Presion | + Potencia m/s?
ft-Ib (Nm) | ft-Ib (Nm) | P - w) w,)

6WRSL3 38(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU 3.8(5.2) 6.7 (9.1) | 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) [ 95(12.2) | 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU | 5.3(7.2) | 9.5(12.2) | 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5) [16.5(22.4) | 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU 9.2(12.5) | 16.5(22.4) | 650 3/8 75.7 --- 0.8

1K, =3dB de error
$K,, = 3dB de error

Instalacion y Lubricacion

Disefe la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento
(PMAX) en la entrada de la herramienta. Vacie el condensado de las valvulas en los puntos
inferiores de la tuberia, filtro de aire y depésito del compresor de forma diaria. Instale una
contracorriente de manguera de fusil de aire de seguridad de tamaro adecuado y utilice

un dispositivo antilatigazos en cualquier acoplamiento de manguera sin apagador interno

para evitar que las mangueras den latigazos en caso de que una manguera falle o de que el
acoplamiento se desconecte. Consulte la dibujo 16611949 y la tabla en la pagina 2. La frecuencia
de mantenimiento se muestra en forma de flecha circular y se define como h=horas, d=dias y
m=meses. Los elementos se identifican como:

1. Filtro de aire 7. Acoplador

2. Regulador 8. Fusil de aire de seguridad

3. Lubricante 9. Aceite

4. Valvula de corte de emergencia 10. Grasa - por el accesorio

5. Diametro de la manguera 11. Grasa (se necesita desmontaje. Consulte las
6. Tamano de la rosca instrucciones de mantenimiento)

Ajuste de la Valvula de Corte
Consulte los dibujos TPD1071, TPD1072 y TPD1073 en la pagina 2.

N.de Descripcion N.de Descripcion
elemento. P elemento. P
1 Tornillos de ajuste del regulador 3 4 Roscas
2 2 Roscas 4 Tornillos de ajuste de la purga

Ajuste de la valvula de corte (para 6WT o 6WRT)

& ADVERTENCIA

El ajuste de la valvula de corte esta predefinido de fabrica. No ajuste ninguna parte de la

alvula, después del uso prolongado de la Herrami la Herrami se apaga
pr o la Her i no se apaga. Sélo si existe alguna de estas condiciones
debe ajustar la Valvula. Ajuste la Valvula segun los procedimi a contil ion

03533932_ed9 ES-2
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1. Gire el tornillo de ajuste del regulador (1) hasta que la cabeza del tornillo esté
aproximadamente dos roscas (2) por debajo de la superficie del cuerpo del regulador. Ponga
el tornillo de ajuste de la purga (4) aproximadamente cuatro roscas (3) por debajo del cuerpo
del regulador. Vea Esq. TPD1071y TPD1072 en la pagina 2.

2. Haga funcionar la herramienta en una junta de prueba para comprobar el apagado.

Vea Esq. TPD1074 en la pagina 2.

3. Silaherramienta no se apaga:

a. Gire el tornillo de ajuste de la purga (4) en sentido horario poco a poco hasta que ocurra
el apagado. Si no ocurre el apagado, vuelva a poner el tornillo de ajuste de la purga (4)
cuatro vueltas por debajo de ras. Vea Esq. TPD1072 en la pagina 2. Ponga el tornillo de
ajuste del regulador (1) 1/4 de vuelta méas profundo y repita los pasos 2 y 3. Consulte el
dibujo. TPD1073 en la péagina 2.

b. Si se da el cierre, gire el tornillo de ajuste de la purga (4) en sentido antihorario hasta que
la herramienta se atasque en la junta de prueba. Cuando se atasque la herramienta, gire
el tornillo de ajuste de la purga (4) en sentido horario, poco a poco, hasta que se dé un
apagado consistente. Vea Esq. TPD1072 en la pagina 2.

4. Haga funcionar en una junta de prueba para comprobar el apagado. Vea Esq. TPD1075 en la
pagina 2.

5. Sila herramienta no se apaga:

a. Gire el tornillo de ajuste de la purga (4) en sentido horario un poco cada vez hasta que
haya un apagado consistente. Vea Esq. TPD1073 en la pagina 2.

b. Sise da el apagado, gire el tornillo de ajuste del regulador (1) en sentido antihorario hasta
que la herramienta se atasque en la junta de prueba. Cuando se atasque la herramienta,
gire el tornillo de ajuste del regulador (1) en sentido horario 1/8 de vuelta cada vez hasta
que se dé un apagado consistente. Este ajuste ofrece una salida con maximo par de
torsion en el apagado.

6. Es posible que la herramienta se pare cuando esté pulsada la valvula de admision. Esta
condicién es un apagado prematuro y se puede corregir girando el tornillo de ajuste de la
purga (4) en sentido antihorario poco a poco hasta que se corrija la condicién de apagado
prematuro. Vea Esq. TPD1072 en la pagina 2. Si se utilizé el tornillo de ajuste de la purga (4)
para corregir una condicién prematura de apagado, vuelva a probar la herramienta para ver si
se apaga a 55y a 90 psig. Si es necesario, repita los pasos 2 a 5.

Piezas y Mantenimiento

Una vez agotada la vida Util de la herramienta, se recomienda desarmarla, desengrasarla y
agrupar las piezas en funcion del material del que estan fabricadas para reciclarlas.

Elidioma original de este manual es el inglés.

Las labores de reparacion y mantenimiento de las herramientas solo puede ser realizadas por un
Centro de Servicio Autorizado.

Toda comunicacion se debera dirigir a la oficina o al distribuidor Ingersoll Rand mas proximo.
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Informations Relatives a la Sécurité du Produit

Utilisation prévue:
Ces outils sont connus pour le vissage/dwissage dil ts de fixation filetis.

Pour des infor i comg , C le
informations de sécurité du produit.
Les manuels peuvent étre téléchargés a I'adresse www.irtools.com.

relatif aux

Spécifications du Produit

Recommandée |Vitesse Cadrre " Niveau acoustique dB(A) N!\l;ea: de
. (valeurs modérées) | libre cor;ul:c : (ANSI S$5.1-1971) (‘I’IS(;;6I:;)
ft-sllg (pl::-n) ft-9lz :"::“) rpm |Pounces| Pression | Puissance m/s*

6WRSN3 6.4(8.7) [11.5(14.9)| 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9)| 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 8.1(11.0) | 14.5(19.0)| 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) [14.5(19.0)| 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3  [10.6(14.4)[19.0 (25.8) [ 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU [10.6 (14.4)| 19.0 (25.8)| 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3 _ |13.4(18.2)[ 24.0 (32.5)| 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU |13.4(18.2)| 24.0 (32.5)| 325 3/8 79.3 --- 0.6

6WTL3 42(5.7) | 7.5(10.2) | 1450 3/8 --- --- -
6WTL3-EU | 4.2(5.7) | 7.5(10.2) | 1450 3/8 --- --- .
6WTM3 5.9(8.0) [10.5(14.2)| 1000 3/8 --- - .
6WTM3-EU | 5.9(8.0) [10.5(14.2)| 1000 3/8 --- --- .
6WTN3 7.0(9.5) |125(16.9)| 850 3/8 --- --- .
6WTN3-EU | 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 --- --- .
6WTQ3 12.0(16.3)[21.5(29.2) | 500 3/8 --- - .
6WTQ3-EU |12.0(16.3)|21.5(29.2)| 500 3/8 --- --- -

6WTR3 15.4(20.9)[27.5(37.3)| 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU |15.4(20.9)[27.5(37.3)| 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(52) | 6.7(9.1) | 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) | 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) [9.5(122) | 875 3/8 78.9 --- 1.2
6WRTM3-EU | 53(7.2) | 9.5(12.2) | 875 3/8 78.9 --- 12
6WRTN3 6.4(8.7) [11.5(14.9)| 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9)| 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTP3 8.1(11.0) |14.5(19.0)| 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1(11.0) [14.5(19.0)| 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTQ3 [10.6(14.4)|19.0(25.8)| 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU |10.6 (14.4)[19.0 (25.8)| 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3  [13.4(18.2)|24.0(32.5)| 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU [13.4(18.2)[24.0(32.5) | 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3  |17.9(24.3)[32.0 (434)| 245 3/8 78.9 --- 04
6WRTS3-EU |17.9(24.3)[32.0 (43.4)| 245 3/8 78.9 --- 0.4

03533932_ed9 FR-1
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Recommandée | Vitesse cocna(;\r;t— Niveau acoustique dB(A) ';‘l::::: ::
(valeurs modérées) | libre (1S015744)
Modéle eur (1S08662)
50 psi 90 psi rpm |Pounces 1 Pression | ¥ Puissance m/s?
ft-lb (Nm) | ft-Ib (Nm) (Lp) (L)

6WRSL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) | 9.5(12.2) | 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU | 53(7.2) | 9.5(12.2) | 825 3/8 754 --- 13
6WTP3 9.2(12.5) [16.5(22.4)| 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2(12.5) [16.5(22.4)| 650 3/8 757 --- 0.8

1K, = incertitude de mesure de 3dB
$K,, = incertitude de mesure de 3dB

Installation et Lubrification

Dimensionnez |'alimentation en air de fagon a obtenir une pression maximale (PMAX) au niveau
de I'entrée d‘air de l'outil. Drainez quotidiennement le condensat des vannes situées aux points
bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur. Installez un raccordement a

air de streté dont la taille est adaptée au tuyau et placez-le en amont de celui-ci, puis utilisez

un dispositif anti-débattement sur tous les raccords pour tuyaux sans fermeture interne, afin
d'empécher les tuyaux de fouetter si I'un d’entre eux se décroche ou si le raccord se détache.
Reportez-vous a l'illustration 16611949 et au tableau de la page 2. Les intervalles d’entretien sont
indiqués a I'aide d'une fleche circulaire et définis a I'aide de lettres (h = heures, d = jours et

m =mois). Eléments identifiés en tant que:

1. Filtre a air 7. Raccord

2. Régulateur 8. Raccord rapide pneumatique de sécurité

3. Lubrificateur 9. Huile

4. Vanne d'arrét d'urgence  10. Graisse - dans le raccord

5. Diameétre du tuyau 11. Graisse (démontage nécessaire, cf. instructions de
6. Taille du filetage maintenance)

Réglage de la Soupape D'arrét
Se référer aux schémas TPD1071, TPD1072 et TPD1073 a la page 2.

Ele':‘v:ent Description Ele"r‘r:ent Description
1 Vis de réglage du régulateur 3 4 Filets
2 2 Filets 4 Vis de prélévement

Réglage de la soupape d’arrét

ADVERTISSEMENT

Le réglage du systéme de soupape d’arrét est fait a I'avance en usine. Ne pas régler une
partie de la soupape, a moins que, aprés une utilisation prolongée de l'outil, il s'arréte
prématurément ou ne parvient pas a s'arréter. Ce n‘est que si I'une de ces conditions existe
que vous devez régler les papes. Régler la pape selon les procédures ci-dessous;
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. Tournez la vis de réglage du régulateur (1) jusqu’a ce que le haut de la vis soit environ

deux filets (2) plus bas que la face du corps du régulateur. positionner la vis de réglage du

prélévement (4) a approximativement quatre filets (3) plus bas que la face du corps du

régulateur. Voir le schéma. TPD1071 et TPD1072 a la page 2.

Faire fonctionner l'outil sur le raccord d'essai pour vérifier I'arrét. Voir le schéma. TPD1074 a la

page 2.

Si l'outil ne parvient pas a s'arréter:

a. Tournez la vis de réglage du prélévement (4) dans le sens des aiguilles d’'une montre, un
petit peu a la fois, jusqu’a ce que I'arrét ferme se produise. S'il I'arrét ne se produit pas,
repositionner la vis du prélévement (4) quatre de quatre tour en dessous de la face plate.
Voir le schéma. TPD1072 a la page 2. Réglez la vis de réglage du régulateur (1) 1/4 de tour
plus bas et répétez les étapes 2 et 3. Voir schémas. TPD1073 a la page 2.

b. Sil'arrét de l'outil se produit, tourner la vis de réglage de préléevement (4) dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre jusqu'a ce que l'outil bloque sur le raccord d'essai.
Lorsque l'outil bloque, tourner la vis de réglage du piquage (4) dans le des aiguilles d'une
montre, un petit peu a la fois, jusqu’a ce I'arrét ferme se produise. Voir le schéma. TPD1072
alapage2.

Faire fonctionner l'outil sur une raccord d'essai pour vérifier I'arrét. Voir le schéma. TPD1075 a

la page 2.

Si l'outil ne parvient pas a s'arréter:

a. Tournez la vis de réglage du régulateur (1) dans le sens des aiguilles d'une montre, un
petit peu a la fois, jusqu’a ce que I'arrét ferme se produise. Voir le schéma.TPD1073 a la
page 2.

b. Sil'arrét de l'outil se produit, tourner la vis de réglage du régulateur (1) dans le sens
contraires des aiguilles d'une montre jusqu’a ce que l'outil bloque sur le raccord d'essai.
Lorsque l'outil bloque, tourner la vis de réglage du régulateur (1) dans le sens des aiguilles
d’une montre 1/8 de tour a la fois jusqu’a ce que l'arrét ferme se produise. Ce réglage
donne un couple de sortie maximal au moment de l'arrét.

Il est possible que l'outil s'arréte quand la manette de gaz est enfoncée. Cet état est un arrét

prématuré et peut étre corrigé en tournant la vis de réglage du prélevement (4) dans le sens

contraire des aiguilles d’'une montre un peu a la fois jusqu’a ce que cet état d'arrét prématuré

soit corrigée. Voir le schéma. TPD1072 a la page 2. Si la vis de réglage du prélevement (4) a

été utilisée pour corriger un état d'arrét prématuré, tester |'arrét de l'outil a 55 et 90 psi. Si

nécessaire, répéter les étapes 2 a 5.

Piéces Détachées et Maintenance

A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter l'outil, de dégraisser les piéces et de
les séparer en fonction des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.

Ce manuel a été initialement rédigé en anglais.

La réparation et la maintenance des outils ne devraient étre réalisées que par un centre de
services autorisé.

Adressez toutes vos communications au Bureau Ingersoll Rand ou distributeur le plus proche.

03533932_ed9 FR-3



o

Informazioni Sulla Sicurezza del Prodotto

Destinazione d’uso:
Questi utensili sono progettati per operazioni di estrazione e installazione di dispositivi di
fissaggio filettati.

Per ulteriori infor ioni, c Itare il modulo 04 del C le
informazioni sulla sicurezza del prodotto.
I manuali possono essere scaricati da internet al sito www.irtools.com.

Specifiche del Prodotto

Consigliato Velocita|Attacco Livello di rumorosita I:ivell? di

(scorrimento morbido)| a vuoto |quadro dB(R) vibrazione

Modell (ANSI $5.1-1971) | (1508662)

ﬂ_SI: :"::") f‘_9||(: :’I::n) giri/min| Pollici | Pressione | Potenza m/s?

6WRSN3 6.4(8.7) | 11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSN3-EU | 6.4(8.7) | 11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1 (11.0) | 14.5(19.0) | 550 3/8 78.0 0.8
6WRSQ3 [10.6(14.4)[ 19.0(25.8) | 400 3/8 787 - 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4) [ 19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3  [13.4(18.2) | 24.0(32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU [13.4(18.2) | 24.0(32.5) 325 3/8 793 --- 0.6
6WTL3 4.2 (5.7) 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU | 4.2(5.7) 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9(8.0) | 10.5(14.2) 1000 3/8 --- - -
6WTM3-EU | 5.9(8.0) | 10.5(14.2) 1000 3/8 --- . -
6WTN3 7.0(9.5) | 12.5(16.9) 850 3/8 --- - -
6WTN3-EU | 7.0(9.5) | 12.5(16.9) 850 3/8 --- . -
6WTQ3 12.0(16.3) | 21.5(29.2) 500 3/8 --- . .
6WTQ3-EU [12.0(16.3)| 21.5(29.2) 500 3/8 --- . .
6WTR3 _ [15.4(20.9)| 27.5(37.3) | 400 3/8 74.8 - 11
6WTR3-EU | 15.4(20.9)| 27.5(37.3) | 400 3/8 74.8 - 11
6WRTL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --= 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(52) | 6.7(9.1) | 1250 | 3/8 80.8 T 10
6WRTM3 | 53(7.2) | 95(12.2) | 875 3/8 78.9 T 12
6WRTM3-EU | 53(7.2) | 9.5(122) | 875 3/8 78.9 T 12
6WRTN3 | 6.4(87) | 11.5(14.9) | 750 3/8 81.6 - 13
6WRTN3-EU | 6.4(87) | 11.5(149) [ 750 3/8 81.6 - 13
6WRTP3 | 8.1(11.0) | 14.5(19.0) | 550 3/8 782 - 0.9
6WRTP3-EU | 8.1 (11.0) | 14.5(19.0) | 550 3/8 782 0.9
6WRTQ3 [10.6 (14.4)[ 19.0(25.8) | 425 3/8 79.8 - 10
6WRTQ3-EU [10.6 (14.4) | 19.0(25.8) | 425 3/8 79.8 - 1.0
6WRTR3  |13.4(18.2) | 24.0(32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU [13.4(18.2) | 24.0(32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 17.9 (24.3) | 32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
6WRTS3-EU [17.9(24.3)| 32.0(43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
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Consigliato Velocita | Attacco Livello di rumorosita Irivell? di

(scorrimento morbido) | a vuoto | quadro dB(A) vibrazione

Modello (1S015744) (1508662)

50 psi 90 psi L . . |t Pressi + P 2

ft-lb (Nm) | ft-Ib (Nm) giri/min | Pollici (Ln) w) m/s’
6WRSL3 38(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU | 5.3(7.2) 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5) | 16.5(22.4) 650 3/8 757 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2(12.5) | 16.5(22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8

t KDA =incertezza misurazione 3dB
#K,, = incertezza misurazione 3dB

Installazione e Lubrificazione

La linea di alimentazione dell'aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare
all'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in ingresso. Scaricare quotidianamente
la condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell'aria e
dal serbatoio del compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte
del tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i manicotti senza arresto
interno per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli
accoppiamenti. Vedere il disegno 16611949 e la tabella a pagina 2. La frequenza delle operazioni
di manutenzione é indicata da una freccia circolare ed & espressa in h=ore, d=giorni e m=mesi.
Componenti:
Filtro dell'aria 7
Regolatore 8
Ingrassatore 9. Olio
1
1

1. Accoppiamento

2.

3.

4. Valvola di arresto di emergenza  10. Ingrassaggio - attraverso il raccordo
5. 1.
6.

. Fusibile di sicurezza

Diametro tubo flessibile Ingrassaggio (e necessario lo smontaggio, vedere le
Dimensione della filettatura istruzioni per la manutenzione)

Regolazione Della Valvola di Spegnimento
Fare riferimento ai disegni TPD1071, TPD1072 e TPD1073 a pagina 2.

o - o -
N° compo Descrizione N° compo Descrizione
nente. nente.
1 Viti di regolazione del regolatore 3 4 Filetti
2 2 Filetti 4 Vite di regolazione dello spurgo
Regolazi della valvola di spegni (per 6WT o 6WRT)
AVVERTIMENTO
La regolazi del si della valvola di spegni viene preimp in fabbrica.
Non regolare parte della valvola a meno che, dopo un uso prolungato, I'utensile si
penga pr ppure sia impossibile spegnerlo. Solo se sussiste una di queste
condizioni & consentito regolare la valvola. Regolare la valvola secondo la procedura

riportata in basso.
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Ruotare la vite di regolazione del regolatore (1) finché la sommita della vite non viene a trovarsi
di circa due filetti (2) al di sotto della superficie del corpo del regolatore. Impostare la vite di
regolazione del regolatore (4) a circa quattro filetti (3) al di sotto della superficie del corpo del
regolatore. Vedi disegno. TPD1071 e TPD1072 a pagina 2.

2. Porre in funzione l'utensile su un giunto di prova per collaudarne lo spegnimento. Vedi disegno.

TPD1074 a pagina 2.

3. Sel'utensile non si spegne:

a. Ruotare poco per volta la vite di regolazione dello spurgo (4) in senso orario fino ad
ottenere uno spegnimento regolare. In caso di mancato spegnimento, reimpostare la
vite di regolazione dello spurgo (4) di quattro giri sotto la posizione “a filo". Vedi disegno.
TPD1072 a pagina 2. Impostare la vite di regolazione del regolatore (1) piui in basso di 1/4
di giro e ripetere le fasi 2 e 3. Vedi disegno. TPD1073 a pagina 2.

b. Se l'utensile si spegne, ruotare la vite di regolazione dello spurgo (4) in senso antiorario
finché I'utensile non si arresta su un giunto di prova. Quando |'utensile si & fermato,
ruotare poco per volta la vite di regolazione dello spurgo (4) in senso orario fino ad
ottenere uno spegnimento regolare. Vedi disegno. TPD1072 a pagina 2.

4. Porre in funzione I'utensile su un giunto di prova per collaudarne lo spegnimento. Vedi disegno.

TPD1075 a pagina 2.

5. Se l'utensile non si spegne:

a. Ruotare poco per volta la vite di regolazione del regolatore (1) in senso orario fino ad
ottenere uno spegnimento regolare. Vedi disegno. TPD1073 a pagina 2.

b. Se l'utensile si spegne, ruotare la vite di regolazione del regolatore (1) in senso antiorario
finché I'utensile non si arresta su un giunto di prova. Quando |'utensile si & fermato,
ruotare poco per volta la vite di regolazione del regolatore (1) in senso orario di 1/8 di
giro, fino ad ottenere uno spegnimento regolare. Questa regolazione fornisce la massima
erogazione di coppia al momento dello spegnimento.

6. Epossibile che I'utensile si spenga quando il meccanismo di immissione viene premuto.

Questa condizione & uno spegnimento prematuro e puo essere rettificata ruotando poco per
volta in senso antiorario la vite di regolazione di spurgo (4), fino a correggere la condizione di
spegnimento. Vedi disegno. TPD1072 a pagina 2. Se la vite di regolazione dello spurgo (4) & stata
usata per correggere una condizione di spegnimento prematura, reimpostare |'utensile in modo
che si spenga a 55 e 90 psig. Se necessario, ripetere le fasi dalla 2 alla 5.

Ricambi e Manutenzione

Quando l'attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i
componenti secondo i materiali in modo da poterli riciclare.

La lingua originale di questo manuale é l'inglese.

Riparazioni e manutenzione degli utensili devono essere eseguite esclusivamente da un Centro
di Assistenza Autorizzato.

Indirizzare tutte le comunicazioni al piu vicino concessionario od ufficio Ingersoll Rand.
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Produktsicherheitsinformationen
Vorgesehene Verwendung:

Diese Werkzeuge wurden zum Entfernen und Installieren geschraubter
Befestigungselemente entwickelt.

Fiir zusétzliche Informationen siehe das Formblatt 04585006 im Handbuch
Produktsicherheitsin .
Handbiicher kdnnen von www.irtools.com heruntergeladen werden.

Technische Daten

. . Schwingungs
. Freie |Vierkan-| Schallpegel dB(A) N e
Drehmomentbereich |, op.;ahi | tantrieb| (ANSIS5.1-1971) | intensitét
Modell (1508662)
ﬂ_slg r'j:“) ﬂ_?: F'::“) U/min Zoll |Druck|Stromzufuhr m/s*

6WRSN3 6.4(8.7) [11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSN3-EU | 6.4(8.7) |11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) | 14.5 (19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 [10.6 (14.4)| 19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4)| 19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3  [13.4(18.2) 24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU [13.4(18.2)] 24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WTL3 4.2(5.7) | 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU | 4.2(5.7) | 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9(8.0) |10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTM3-EU | 5.9(8.0) |10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTN3 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 === --- el
6WTN3-EU | 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTQ3 12.0(16.3)] 21.5 (29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTQ3-EU |12.0(16.3)[21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTR3 15.4(20.9)| 27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU |15.4 (20.9) [ 27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) | 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU| 5.3(7.2) | 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTN3 6.4(8.7) [11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) |11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTP3 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1 (11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTQ3 [10.6 (14.4)| 19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU | 10.6 (14.4)| 19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 [13.4(18.2)| 24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU [13.4(18.2) | 24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3  [17.9(24.3)]32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
6WRTS3-EU [17.9 (24.3)] 32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
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. . Schwingungs
Drehmomentbereich D::;:hl V;:rtl:iaer;: Sch(z:lslg?g;;:l)%m) intensitat
Modell (1508662)
50 psi 90 psi . 1 Druck |# Stromzu- 2

fetb (Nm) | fetb ()| V™0 | 2Oy Cuney) | ™S
6WRSL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) [ 95(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU | 53(7.2) [ 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5) | 16.5 (22.4) 650 3/8 757 --- 0.8
6WTP3-EU [ 9.2(12.5) | 16.5(22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8

1K, = 3dB Messunsicherheit
$K,,, = 3dB Messunsicherheit

Montage und Schmierung

Druckluftzufuhrleitung an der Druckluftzufuhr des Werkzeugs geméaR des maximalen
Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an den Ventilen an Tiefpunkten von Leitungen,
Luftfilter und Kompressortank taglich ablassen. Eine Sicherheits- Druckluftsicherung gegen die
Stromungsrichtung im Schlauch und eine Anti- Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne
interne Sperre installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch
fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung 16st. Siehe Zeichnung 16611949 und Tabelle auf

Seite 2. Die Wartungsfrequenz ist in dem kreisférmigen Pfeil als h=Stunden, d=Tage und
m=Monate angegeben. Teile:

1. Luftfilter 7. Kupplung

2. Regulierer 8. Sicherheits - druckluftsicherung

3. Schmierbiichse 9. Olen

4. Notabsperrventil 10. Fett - durch Nippel

5. Schlauchdurchmesser 11. Fett (auseinanderbau erforderlich. Siehe hierzu die
6. GewindegroRe wartungsinformationen)

Einstellung des Absperrventils
Siehe Zeichnungen TPD1071, TPD1072 und TPD1073 auf Seite 2.

Punkt " Punkt .
NF. Beschreibung NI Beschreibung
1 Regler - Einstellschrauben 3 4 Windungen
2 2 Windungen 4 Entlifter - Einstellschraube

Einstellung des Absperrventils (fiir 6WT oder 6WRT)

& ACHTUNG

Die Absperrventileinheit ist werkseitig voreingestellt. Nehmen Sie keine Einstellungen

an irgendeinem Teil des Ventils vor, es sei denn, das Werkzeug wurde tiber verlangerten
Zeitraum eingesetzt oder das Werkzeug schaltet sich entweder vorzeitig oder gar nicht ab.
Verstellen Sie das Ventil nur dann, wenn eine dieser Bedingungen vorliegen. Stellen Sie
das Ventil in diesem Fall wie folgt ein:
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. Die Regler-Einstellschraube (1) so weit drehen, bis das obere Ende der Schraube ungefdhr
zwei Windungen (2) unterhalb der Stirnflache des Reglerkorpers ist. Die Entliifter-
Einstellschraube (4) auf ungeféhr vier Windungen (3) unterhalb der Stirnflache des
Reglerkorpers einstellen. Siehe Zeichnung. TPD1071 und TPD1072 auf Seite 2.

. Das Abschalten des Werkzeuges bei einer Testschraube tberpriifen. Siehe Zeichnung.

TPD1074 auf Seite 2.

. Schaltet das Werkzeug nicht automatisch ab:

a. Die Entlufter - Einstellschraube (4) langsam so weit im Uhrzeigersinn drehen, bis das
Werkzeug durchgéngig abschaltet. Schaltet das Werkzeug nicht ab, die Entliifter-
Einstellschraube (4) auf vier Windungen unter dem Rand einstellen. Siehe Zeichnung.
TPD1072 auf Seite 2. Die Regler - Einstellschraube (1) 1/4 Umdrehung tiefer eindrehen
und Schritte 2 und 3 wiederholen. Siehe Zeichnung. TPD1073 auf Seite 2.

b. Schaltet das Werkzeug ab, die Entlufter-Einstellschraube (4) so weit gegen den
Uhrzeigersinn drehen, bis das Werkzeug bei einer Testschraube blockiert. Blockiert das
Werkzeug, die Entlifter - Einstellschraube (4) langsam so weit im Uhrzeigersinn drehen,
bis das Werkzeug durchgéngig abschaltet. Siehe Zeichnung. TPD1072 auf Seite 2.

. Das Abschalten des Werkzeuges bei einer Testschraube tberpriifen. Siehe Zeichnung.

TPD1075 auf Seite 2.

. Schaltet das Werkzeug nicht automatisch ab:

a. Die Regler - Einstellschraube (1) langsam so weit im Uhrzeigersinn drehen, bis das
Werkzeug durchgéngig abschaltet. Siehe Zeichnung. TPD1073 auf Seite 2.

b. Schaltet das Werkzeug ab, die Regler - Einstellschraube (1) so weit gegen den
Uhrzeigersinn drehen, bis das Werkzeug bei einer Testschraube blockiert. Blockiert das
Werkzeug, die Regler - Einstellschraube (1) jeweils 1/8 Umdrehung im Uhrzeigersinn
drehen, bis das Werkzeug durchgangig abschaltet. Durch diese Einstellung wird bei
Abschalten das Hochstdrehmoment erreicht.

. Esist moglich, dass das Werkzeug abschaltet, wenn die Drossel gedriickt wird. Dies gilt als

vorzeitiges Abschalten und kann durch langsames Drehen der Entliifter - Einstellschraube

(4) gegen den Uhrzeigersinn, bis das vorzeitige Abschalten behoben ist, korrigiert werden.

Siehe Zeichnung. TPD1072 auf Seite 2. Wurde die Entlifter - Einstellschraube (4) zur Korrektur

eines vorzeitigen Abschaltens eingestellt, das Werkzeug bei 55 und 90 psig auf korrektes

Abschalten Gberprifen. Ggf. Schritt 2 bis 5 wiederholen.

Teile und Wartung

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstandig zu demontieren, zu entfetten und nach
Materialarten getrennt der Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

Die Werkzeug-Reparatur und-Wartung darf nur von einem autorisierten Wartungszentrum
durchgefiihrt werden.

Wenden Sie sich bei Riickfragen an Ihre nachste Ingersoll Rand Niederlassung oder den
autorisierten Fachhandel.
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Productveiligheidsinformatie

Bedoeld gebruik:

Dit gereedschap is bedoeld om schroefdraadb gingen te verwijd en te pl.
Zie formulier 04585006 van de productveiligheidshandleiding voor llend:
informatie.
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf www.irtools.com.
Technische Gegevens
Koppelbereik Onbelast ‘;I:r:::irj‘\t: Geluidsniveau dB(A) I:\Ii“vl::l;
(zacht) toerental N (ANSI $5.1-1971)
Model ing (1S08662)
50 psi 90 psi omw/ . 2
ft-1b (me) ft-1b (me) min in. Druk | Vermogen m/s
6WRSN3 6.4(8.7) [11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 13
6WRSN3-EU| 6.4(8.7) [11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 13
6WRSP3 8.1(11.0) [14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) [14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 [10.6 (14.4) [19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4) [ 19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3  [13.4(18.2) [24.0 (32.5) 325 3/8 793 --- 0.6
6WRSR3-EU [13.4 (18.2) [ 24.0 (32.5) 325 3/8 793 --- 0.6
6WTL3 4.2(57) |7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU | 4.2(5.7) | 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9(8.0) [10.5(14.2)| 1000 3/8 --- --- ---
6WTM3-EU | 5.9(8.0) [10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTN3 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTN3-EU | 7.0(9.5) |12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTQ3 12.0(16.3) [21.5 (29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTQ3-EU [12.0 (16.3)]21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTR3 15.4(20.9) | 27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU | 15.4(20.9) [27.5(37.3) 400 3/8 748 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) [9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU| 5.3(7.2) | 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTN3 6.4(8.7) [11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTP3 8.1(11.0) |14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1 (11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTQ3 [10.6 (14.4) [19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU | 10.6 (14.4) | 19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 [13.4(18.2)[24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU [ 13.4 (18.2) [ 24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 | 17.9 (24.3) [32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
6WRTS3-EU [17.9 (24.3) [32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 04

NL-1
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Koppelbereik Onbelast \;Le':::irj"t: Geluidsniveau dB(A) ::il‘lllen:‘;
(zacht) toerental N (1IS015744)
Model ing (1S08662)
50 psi 90 psi . . 1 Druk |+ Vermogen 2

b (N | e b (Nmy [W/min | in. (w,) w) i m/s
6WRSL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) | 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU| 5.3(7.2) [ 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 13
6WTP3 9.2(12.5) [16.5 (22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2(12.5) [16.5(22.4) 650 3/8 757 --- 0.8

1 Meetonnauwkeurigheid KpA =3dB
# Meetonnauwkeurigheid K , =3dB

Installatie en Smering

Om de maximale bedrijfsdruk ( Pmax) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet de
luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn. Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij lage
punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging met
de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerinrichting op elke
slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang gaat slingeren als een
slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening 16611949 en tabel op pagina 2. Frequentie
voor onderhoud staat aangegeven in ronde pijl en is gedefinieerd als h=uren, d=dagen en
m=maanden. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 7. Koppeling

2. Regelaar 8. Debiet - afslagklep

3. Smeerinrichting 9. Olie

4. Noodafsluitklep 10. Smeren - door nippel

5. Slangdiameter 11. Smeren (demontage vereist, zie onderhoudsinstructies)
6. Soort van schroefdraad

Instellen Afsluitklep
Raadpleeg de tekeningen TPD1071, TPD1072 en TPD1073 op pagina 2.

Itemnr. Omschrijving Itemnr. Omschrijving
1 Stelschroeven regulator 3 4 Windingen
2 2 Windingen 4 Stelschroef afloop

Afstelling afsluitklep (voor 6WT of 6WRT)

& WAARSCHUWING

De afsluitklep werd in de fabriek reeds correct afgesteld. Wijzig de afstellingen van de klep

niet, tenzij de klep door langdurig gebruik van het gereedschap te vroeg sluit of helemaal

niet sluit. U moet de klep alleen afstellen in één van onder de gevallen. Stel de klep af
L ig onder de procedure:
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1. Draai aan de stelschroef regulator (1) tot de bovenkant van de schroef ongeveer twee
windingen (2) onder het vlak van het regulatorhuis komt. Draai de stelschroef afloop (4) tot
ongeveer vier windingen (3) onder het vlak van het regulatorhuis. Zie tekening. TPD1071 en
TPD1072 op pagina 2.

2. Stel het gereedschap in op een uitschakelcyclus. Zie tekening. TPD1074 op pagina 2.

3. Indien het gereedschap niet sluit:

a. Draai de stelschroef afloop (4) in wijzerzin beetje bij beetje aan, tot het gereedschap
systematisch sluit. Indien het gereedschap niet sluit, draait u de stelschroef afloop (4)
vier windingen onder de stroom. Zie tekening. TPD1072 op pagina 2. Draai de stelschroef
regulator (1) een kwartslag dieper en herhaal de stappen 2 en 3, zie tekening. TPD1073
op pagina 2.

b. Zodra het gereedschap sluit, draait u de stelschroef afloop (4) tegen wijzerzin tot het
gereedschap op een testcyclus vastloopt. Zodra het gereedschap vastloopt draait u de
stelschroef afloop (4) een beetje in wijzerzin tot het gereedschap systematisch sluit. Zie
tekening. TPD1072 op pagina 2.

4. Laat het gereedschap een testcyclus lopen om na te kijken of het sluit. Zie tekening. TPD1075
op pagina 2.

5. Indien het gereedschap niet sluit:

a. Draai de stelschroef regulator (1) beetje bij beetje in wijzerzin, tot het gereedschap
systematisch sluit. Zie tekening. TPD1073 op pagina 2.

b. Zodra het gereedschap sluit, draait u de stelschroef regulator (1) tegen wijzerzin tot
het in de testcyclus vastloopt. Zodra het gereedschap vastloopt, draait u de stelschroef
regulator (1) in wijzerzin in stappen van 1/8 slag tot het gereedschap systematisch sluit.
Deze instelling biedt een maximaal uitgangskoppel bij het sluiten.

6. Mogelijk sluit het gereedschap zodra het koppel vermindert. Dit is een premature afsluiting
en kan worden bijgesteld door de stelschroef afloop (4) beetje bij beetje tegen wijzerzin
aan te draaien tot de status premature afsluiting ten einde loopt. Zie tekening. TPD1072 op
pagina 2. Indien de stelschroef afloop (4) werd gebruikt om deze status te corrigeren, moet
het gereedschap opnieuw worden ingesteld om af te sluiten bij 55 en 90 psig. Indien nodig
herhaalt u de stappen 2 tot 5.

Onderdelen en Onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het
gereedschap te demonteren en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen
zodat zij gerecycled kunnen worden.

De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend
servicecentrum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor of Wederkoper.
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:
Disse veerktgjer er udformet til at flerne og i

11 d<k3 Tukl L

e gevil ne

For yderligere oplysninger henvises der til formular 04585006 i vejledningen med

p ion.
Vejledningerne kan hentes ned fra www.irtools.com.

Produktspecifikationer

Momentomrade Fri has- | Firkant- | Lydniveau dB(A) V;:::::'
(Sejtraekkende) tighed drev |(ANSI S5.1-1971)
Model _ _ (1S08662)
50 psi 90 psi
fod-pund | fod-pund rpm | Tomme | Tryk | Effekt m/s*
(Nm) (Nm)

6WRSN3 6.4 (8.7) 11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 13
6WRSN3-EU 6.4 (8.7) 11.5 (14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 8.1(11.0) 14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) 14.5 (19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 10.6 (14.4) | 19.0(25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4) | 19.0(25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU | 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WTL3 4.2 (5.7) 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU 4.2(5.7) 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9 (8.0 10.5 (14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTM3-EU 5.9 (8.0 10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTN3 7.0 (9.5) 12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTN3-EU 7.0 (9.5) 12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTQ3 12.0(16.3) | 21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTQ3-EU | 12.0(16.3) | 21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTR3 15.4(20.9) | 27.5(37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU | 15.4(20.9) | 27.5(37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU 53(7.2) 9.5(12.2) 875 3/8 789 === 1.2
6WRTN3 6.4 (8.7) 11.5 (14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTN3-EU 6.4 (8.7) 11.5 (14.9) 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTP3 8.1(11.0) 14.5 (19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1(11.0) 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTQ3 10.6 (14.4) | 19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU | 10.6 (14.4) | 19.0(25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU | 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 17.9(24.3) | 32.0(434) 245 3/8 78.9 --- 0.4
6WRTS3-EU | 17.9(24.3) | 32.0(43.4) 245 3/8 789 --- 04
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Momentomrade Fri has- | Firkant- | Lydniveau dB(A) V;::::::'
(Sejtraekkende) tighed drev (1IS015744)
(1S08662)
Model 50 psi 90 psi
fod-pund |fod-pund| rpm | Tomme 1-('I'Lr;)(k ¥ T[f(;kt m/s?
(Nm) (Nm) P W
6WRSL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU 38(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) [9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU | 53(7.2) [9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5) |16.5(22.4)| 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU 9.2(12.5) |16.5(22.4)| 650 3/8 757 --- 0.8

K., =3dB méleusikkerhed
$K,, = 3dB maleusikkerhed

Installation og Smgring

Serg for at |ufttilferselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk
(PMAX) ved vaerktejsindgangen. Tem dagligt ventilen(-erne) for kondensat ved rgrenes,
luftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt
storrelse i opadgdende slange og brug en anti-piskeanordning tvaers over enhver slangekobling
uden intern aflukning for at forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller kobling
adskilles. Se tegning 16611949 og tabel pa side 2. Vedligeholdelsesfrekvensen vises i en cirkulaer
pil og defineres som t=timer, d=dage og m=maneder. Elementerne er identificeret som:

1. Luftfilter 7. Kobling

2. Regulator 8. Sikkerhedstryksikring

3. Smoreapparat 9. Olie

4. Nedafspaerringsventilc  10. Fedt - gennem monteringen

5. Slangediameter 11. Fedt (demontering pakraevet, se vedligeholdelsesinstruktioner)
6. Gevindstarrelse

Sluk Ventiljustering
Referer til tegninger TPD1071, TPD1072 og TPD1073 pa side 2.

Artikelnr. Beskrivelse Artikelnr. Beskrivelse
1 Regulator justeringsskruer 3 4 Gevind
2 2 Gevind 4 Ladejusteringsskrue

Justering af lukkeventil (til 6WT eller 6WRT)

& ADVARSEL

Justering til lukl tilsy er forudindstillet fra fabrikken. Juster ikke disse ventiler
med mindre ki (efter leengere tids delse) lukker ned fortidigt eller maskinen
slet ikke lukker. Kun under disse omstaendigheder ma ventilen justeres. Juster ventiler iht.
nedenstaende procedurer;
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1. Drej regulator-justeringsskruen (1) indtil skruehovedet er ca. to gevind (2) under
regulatorkroppens forside. Indstil ladejusteringsskruen (4) ca. 4 gevind (3) under
regulatorkroppens forside. Se tegning TPD1071 og TPD1072 pa side 2.

2. Ker maskinen pa et hvileled for at teste for nedlukning Se tegning TPD1074 pa side 2.

3. Hvis maskinen ikke lukker ned:

a. Drejladejusteringsskruen (4) med uret lidt ad gangen indtil nedlukningen bliver stabil.
Hvis der ikke sker en nedlukning skal du nulstille ladejusteringsskruen (4) fire omgange
under flush. Se tegning TPD102 pa side 2. Drej regulator-justeringsskruen (1) 1/4
omdrejning dybere og gentag trin 2 og 3. Se tegning. TPD1073 on page 2.

b. Hvis maskinen lukker ned skal du dreje ladejusteringsskruen (4) mod uret indtil maskinen
gar i sta pa et testled. Nar maskinen gar i sta skal du dreje ladejusteringsskruen (4) med
uret lidt ad gangen indtil nedlukningen bliver stabil. Se tegning TPD1072 pa side 2.

4. Ker maskinen pa et hvileled for at teste for nedlukning Se tegning TPD1075 pa side 2.

5. Hvis maskinen ikke lukker ned:

a. Drej regulator-justeringsskruen (1) med uret lidt ad gangen indtil nedlukningen bliver
stabil. Se tegning TPD1073 on page 2.

b. Hvis maskinen lukker ned skal du dreje regulator-justeringsskruen (1) mod uret
indtil maskinen gar i sta pa et testled. Nar maskinen gar i sta skal du dreje regulator-
justeringsskruen (1) med uret 1/8 omgang indtil nedlukningen bliver stabil. Denne
justering giver maksimalt drejningsmomentoutput ved nedlukning.

6. Det er muligt at maskinen lukker ned nar gashandtaget er trykket inde. Denne tilstand er en
fortidig nedlukning og kan afhjeelpes ved at dreje ladejusteringsskruen (4) mod uret lidt ad
gangen indtil der er rettet op pa den fortidige nedlukning. Se tegning TPD1072 pa side 2.
Hvis ladejusteringsskruen (4) blev anvendt til at afhjaelpe en fortidig nedlukning skal du teste
maskinen igen for nedlukning ved 55 og 90 psig. Gentag trin 2 til 5 om nedvendigt.

Reservedele og Vedligeholdelse

Efter vaerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktgjet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, sa de kan genbruges.

Denne vejlednings originalsprog er engelsk.

Reparationsarbejde og vedligeholdelse ma kun udferes af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd anvéndning:
Dessa verktyg ar utformade for att lossa och dra at gangade fastelement.

For mer information, se produktsékerhetsinf Form 04
Handbocker kan laddas ner fran www.irtools.com.
Produktspecifikationer
Momentomrade | Fri has- | Fyrkant- | Ljudstyrkeniva dB(A) Vil:n::l:;n-
Modell (mjuk dragning) tighet | stapp (ANSI S5.1-1971) (1508662)
50 psi 90 psi varv/ 2
ft-lb (pN m) | fe-Ib (me) min Tum Tryck Effekt m/s
6WRSN3 | 6.4(8.7) [11.5(14.9)] 700 3/8 784 o 13
6WRSN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(149)] 700 3/8 784 --- 13
6WRSP3 | 8.1(11.0) [14.5(19.0)] 550 3/8 78.0 - 0.8
6WRSP3-EU [ 8.1(11.0) [14.5 (19.0)] 550 3/8 78.0 - 038
6WRSQ3 [10.6(14.4)[19.0 (25.8)| 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU [10.6(14.4)[19.0 (25.8)| 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3 13.4(18.2)|24.0(32.5)| 325 3/8 793 --- 0.6
6WRSR3-EU [13.4(18.2)[24.0(32.5)| 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WTL3 42(5.7) [7.5(10.2) | 1450 3/8 --- --- -
6WTL3-EU 4.2(5.7) | 7.5(10.2) | 1450 3/8 --- - .
6WTM3 5.9(8.0) [10.5(14.2)| 1000 3/8 --- - .
6WTM3-EU | 5.9(8.0) |10.5(14.2)| 1000 3/8 --- i -
6WTN3 7.0(9.5 [12.,5(16.9)| 850 3/8 --- - .
6WTN3-EU | 7.0(9.5) |12.5(16.9)| 850 3/8 --- - -
6WTQ3 12.0(16.3){21.5(29.2)| 500 3/8 --- - -
6WTQ3-EU [12.0(16.3){21.5(29.2)| 500 3/8 === --- .
6WTR3 _ |15.4(20.9)[27.5 37.3)| 400 3/8 74.8 - 11
6WTR3-EU [15.4 (20.9)[27.5(37.3)| 400 3/8 74.8 - 11
6WRTL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) 19.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU | 5.3(7.2) |9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTN3 6.4(8.7) [11.5(14.9)| 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9)[ 750 3/8 81.6 - 13
6WRTP3 8.1(11.0) [14.5(19.0)| 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1 (11.0) [14.5 (19.0] 550 3/8 782 - 09
6WRTQ3 |10.6 (14.4)|19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU |10.6 (14.4)|19.0(25.8)| 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 13.4(18.2)|24.0(32.5)| 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU [13.4(18.2)|24.0(32.5)| 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 _ [17.9 (24.3)[32.0 43.4)| 245 3/8 78.9 - 04
6WRTS3-EU [17.9 (24.3)|32.0 (43.4) 245 3/8 789 === 0.4
SV-1 03533932_ed9
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Momentomrade | Fri has- | Fyrkant- | Ljudstyrkeniva dB(A) V'l;::i:";"-
mjuk dragnin tighet | sta 1S015744
Modell (mj gning) g PP ( ) (1508662)
50 psi 90 psi varv/ 1 Tryck + Effekt 2

ft-lb (Nm) el (Nm)| min | T9™ w) w,) m/s
6WRSL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) |95(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU | 5.3(7.2) |9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5) [16.5(224)[ 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2 (12.5) |16.5(22.4)| 650 3/8 75.7 --- 0.8

1K, = 3dB matosakerhet
$K,,, = 3dB métosakerhet

Installation och Smorjning

Dimensionera luftledningen for att sékerstélla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets
ingangsanslutning. Dranera dagligen kondens fran ventiler placerade vid ledningens lagsta
punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sakerhetsventil av Iamplig storlek uppstrom
frén slangen och anvand en anti-ryckenhet dver alla slangkopplingar som saknar intern
avstangning, for att motverka att slangen rycker till och en slang gér sonder eller koppling lossar.
Seillustrationen 16611949 och tabellen pa sidan 2. Underhallsfrekvensen visas i cirkelpilar och
definieras som h=timmar, d=dagar och m=méanader. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 7. Koppling

2. Regulator 8. Sékerhetsventil

3. Smorjare 9. Olja

4. Nodstoppsventil 10. Fett - via anslutning

5. Slangdiameter 11. Fett (demontering erfordras, se underhallsinstruktionerna)
6. Gangdimension

Justering av Avstangningsventil
Se ritningar TPD1071, TPD1072 och TPD1073 pé sidan 2.

Pos nr. Beskrivning Pos nr. Beskrivning
1 Regulatorjusteringsskruvar 3 4 Gangor
2 2 Géngor 4 Luftningsjusteringsskruv

Justering av avstangningsventil (for 6WT eller 6WRT)

Justeringen av avsta i y t ar forinstilld vid fabriken. Justera inte ndgon

del av ventilen om inte verktyget stings av i fortid, efter langvarig anvindning, eller om

verktyget inte stidngs av. Det &r endast i ndgon av dessa si i som du ska just:

ventilen. Justera ventilen enligt nedan;

1. Vrid regulatorjusteringsskruven (1) tills skruvens ovansida sitter ca. tva ganger (2) under
regulatorkroppens utsida. Stall luftningsjusteringsskruven (4) ca. fyra gangor (3) under
regulatorkroppens utsida. Se ritn. TPD1071 och TPD1072 pa sidan 2.
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2. Lat verktyget ga runt pa en testfog for kontrollera att det stangs av. Se ritn. TPD1074 pa sidan 2.
3. Om verktyget inte stangs av:

a. Vrid luftningsjusteringsskruven (4) medurs en liten bit i taget, tills konsekvent
avstangning sker. Om ingen avstangning sker, skall luftningsjusteringsskruven
(4) skruvas tillbaka fyra varv nedanfor ytan. Se ritn. TPD1072 pa sidan 2. Stéll in
regulatorjusteringsskruven (1) 1/4 varv djupare och upprepa steg 2 och 3. Se ritn.
TPD1073 pa sidan 2.

b. Om verktyget stangs av skall luftningsskruven (4) vridas moturs tills verktyget stoppas
pa en testfog. Vrid luftningsskruven (4) medurs lite i taget, nar verktyget stoppas, tills
konsekvent avstangning sker. Se ritn. TPD1072 pa sidan 2.

4. Lat verktyget ga runt pd en testfog for att kontrollera att det stangs av. Se ritn. TPD1075 pa sidan 2.
5. Om verktyget inte stangs av:

a. Vrid regulatorjusteringsskruven (1) medurs en liten bit i taget, tills konsekvent
avstangning sker. Se ritn. TPD1073 pa sidan 2.

b. Om verktyget stéangs av skall regulatorjusteringsskruven (1) vridas moturs tills verktyget
stoppas pé en testfog. Vrid regulatorskruven (1) medurs 1/8 varv i taget, nar verktyget
stoppas, tills konsekvent avstangning sker. Denna justering ger maximalt viidmoment vid
avstangning.

6. Det ar majligt att verktyget stdngs av nér hastighetsreglaget trycks in. Detta &r en for

tidig avstangning och kan korrigeras genom att man vrider luftningsjusteringsskruven (4)

medurs en liten bit i taget, tills for tidig avstangning upphar. Se ritn. TPD1072 pa sidan 2. Om

luftningsjusteringsskruven (4) anvandes for att korrigera for tidig avstangning, skall verktyget
testas om for avstangning vid 55 och 90 psig. Upprepa steg 2 till 5 vid behov.

Delar och Underhall

Da verktyget &r utslitet, rekommenderar vi att det tas isar och avfettas, samt att de olika delarna
sorteras for atervinning.

Det ursprungliga spraket for den har handboken ar engelska.
Reparation och underhall av verktygen far endast utforas av ett auktoriserat servicecenter.

Alla férfragningar bor ske till nérmaste Ingersoll Rand kontor eller distributor.
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Sikkerhetsinformasjon for Produktet

Tiltenkt bruk:
Verktgyet er fremstillet til & flerne og gj de f d
For ytterligere infor jon henvises det til skj 0 i handboken med

Juktsikkerhetsinf

p )
Handbeker kan lastes ned fra www.irtools.com.

Produktspesifikasjoner

Vridni Frihas-| Kvadra- | Lydnivads(a) | VIorasion-
rade (myk justering) | tighet | tisk driv | (ANSI S5.1-1971)
Modell _ _ (1S08662)
50 psi 90 psi
tomme- tomme- | rpo/m | Tomme | Trykk | Styrke m/s*
pund (Nm) | pund (Nm)

6WRSN3 6.4 (8.7) 11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 13
6WRSN3-EU | 6.4 (8.7) 11.5 (14.9) 700 3/8 784 --- 13
6WRSP3 8.1(11.0) 14.5 (19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) [ 14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 10.6 (14.4) | 19.0(25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4) | 19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 325 3/8 793 --- 0.6
6WRSR3-EU | 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WTL3 42(5.7) 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU 4.2(5.7) 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9 (8.0) 10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTM3-EU 5.9(8.0) 10.5(14.2) 1000 3/8 --- === ===
6WTN3 7.0 (9.5) 12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTN3-EU 7.0(9.5) 12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTQ3 12.0(16.3) | 21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTQ3-EU | 12.0(16.3) | 21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTR3 15.4(20.9) | 27.5(37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU | 15.4(20.9) | 27.5(37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU | 5.3 (7.2) 9.5(12.2) 875 3/8 78.9 --- 1.2
6WRTN3 6.4 (8.7) 11.5 (14.9) 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTN3-EU | 6.4 (8.7) 11.5 (14.9) 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTP3 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTQ3 10.6 (14.4) | 19.0(25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU | 10.6 (14.4) | 19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU | 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 17.9(24.3) | 32.0(43.4) 245 3/8 78.9 --- 0.4
6WRTS3-EU | 17.9 (24.3) | 32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 04
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Vridningsmomentom- | Fri has-| Kvadra- Lydniva dB(A) v'l;::?;n-
rade (myk justering) tighet | tisk driv (1S015744) (1508662)
Modell 50 psi 90 psi
tomme- tomme- | rpo/m | Tomme f 'I('[y)k ki # S(:_yl;ke m/s*
pund (Nm) | pund (Nm) 3 W
6WRSL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU | 5.3(7.2) 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5) | 16.5(22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU 9.2 (12.5) 16.5 (22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8

1K, = 3dB méleusikkerhet
$K,,, = 3dB méleusikkerhet

Installasjon og Smering

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
verktgysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og
kompressortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en antipiskeenhet
over slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil
eller utilsiktet frakobling. Se tegning 16611949 og tabell pa side 2. Vedlikeholdsfrekvens vises
med rund pil og defineres som t=timer, d=dager, and m=maneder. Punkter identifiseres som:

1. Luftfilter 7. Kopling

2. Regulator 8. Sikkerhetsluftsikring

3. Smereapparat 9. Olje

4. Nedstoppventil 10. Smerefett - gjennom smerenippel

5. Slangediameter 11. Smerefett (framonterig nedvendig, se vedlikeholdsinstruksjoner.
6. Gjengedimensjon

Justering av Avstengningsventil
Se tegninger TPD1071, TPD1072 og TPD1073 pé side 2.

Artikkel Beskrivelse Artikkel Beskrivelse
nr. nr.
1 Justeringsskruer for regulator 3 4 Gjenger
2 2 Gjenger 4 Justeringsskrue for avtapping

Justering av avstengningsventil (for 6WT eller 6WRT)

& ADVARSEL

Justering av i ilen er forhandsii ilt pa fabrikken. lkke juster noen del av
ventilen med mindre verktoyet, etter langvarig bruk, slar seg av for tidlig eller verktoyet
ikke slar seg av. Du skal bare justere ventilen hvis en av disse tilstandene forekommer.
Juster ventilen iflg. prosedyrene nedenfor;
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1. Dreijusteringsskruen for regulatoren (1) til toppen av skruen er ca. 2 gjenger (2) under
overflaten av forsiden til regulatorkroppen. Innstill justeringsskruen for avtapping (4) ca. fire
gjenger (3) under forsiden av regulatorkroppen. Se tegn. TPD1071 og TPD1072 pa side 2.

2. Sykle verktoyet pa en testforbindelse for a teste avstengning. Se tegn. TPD1074 pa side 2.

3. Huvis verktoyet ikke slar seg av:

a. Vrijusteringsskruen for avtapping (4) med klokken litt av gangen, til det oppstar
konsekvent avstenging. Hvis det ikke skjer en avstengning, gjeninnstill justeringsskruen
for avtapping (4) fire omdreininger under jevn hoyde. Se tegn. TPD1072 pa side 2. Innstill
justeringsskruen til regulatoren (1) 1/4 omdreining dypere og gjenta trinn 2 og 3. Se tegn.
TPD1073 pa side 2.

b. Hvis det forekommer avstengning av verktgy, drei justeringsskruen for avtapping (4) mot
klokken til verktoyet stopper pa et testledd. Nar verktoyet stopper, roter justeringsskruen
for avtapping (4) med klokken, litt av gangen, inntil det oppstar konsekvent avstengning.
Se tegn. TPD1072 pa side 2.

4. Sykle verktoyet pa et testledd for & teste avstengning. Se tegn. TPR1075 pa side 2.

5. Huvis verktoyet ikke slar seg av:

a. Vrijusteringsskruen til regulatoren (1) med klokken litt av gangen, til det oppstar
konsekvent avstenging. Se tegn. TPD1073 pa side 2.

b. Hvis avstengning av verktoy forekommer, drei justeringsskruen til regulatoren (1) mot
klokken til verktoyet stopper pa et testledd. Nar verktoyet stopper, roter justeringsskruen
til regulatoren (1) med klokken 1/8 omdreining inntil det oppstér konsekvent
avstengning. Denne justeringen gir maksimalt dreiemoment ved avstengning.

6. Det er mulig at verktgyet slar seg av nar struperen er trykt ned. Denne tilstanden er en for
tidlig avstengning og kan rettes ved a vri justeringsskruen for avtapping (4) mot klokken litt
av gangen til den for tidlige avstengningstilstanden er rettet. Se tegn. TPD1072 pa side 2.

Hvis avtappingsjusteringsskruen (4) ble brukt til & rette en for tidlig avstengningstilstand, test

verktoyet igjen ved 55 og 90 psig. Hvis nedvendig, gjenta trinn 2 til og med 5.

Reservedeler og Vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktayet blir demontert, rengjort for olje
og sortert etter materialer i gjenvinningsgyemed.

Originalspraket for denne handboken er engelsk.

Reparasjon og vedlikehold av verktoyet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll Rand- avdeling eller-forhandler.
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Tietoja Tuoteturvallisuudesta
Kéyttotarkoitus:

N&@ma tyokalut on suunniteltu kierteilld varustettujen kiinnikkeid ja
asentamiseen.
Lisdtietoja on tuoteturvallisuud hj | ke 04
Kéyttoohjeita voi hakea Web-osoitteesta www. |rtools com.
Tuotteen Tekniset Tiedot
Momenttivali Vapaa | Nelida- Mel dB(A) |Varina
Malli (pehmed veto) p vain (ANSI S5.1-1971) | (1ISO8662)
alll
ﬂjg :”::“) ft-gllg (PNS:n) rpm | tuumaa | Paine Teho m/s?
6WRSN3 6.4(8.7) |11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSN3-EU 6.4(8.7) [11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 10.6 (14.4) | 19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4) | 19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU | 13.4(18.2) | 24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WTL3 4.2 (5.7) 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU 4.2 (5.7) 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9(8.0) |10.5(14.2) [ 1000 3/8 --- --- ---
6WTM3-EU 59(8.00 |10.5(14.2) | 1000 3/8 --- --- ---
6WTN3 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTN3-EU 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 --- ---
6WTQ3 12.0 (16.3) | 21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTQ3-EU [ 12.0(16.3) [ 21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTR3 15.4 (20.9) | 27.5(37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU | 15.4(20.9) | 27.5(37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) 9.5(12.2) 875 3/8 78.9 --- 1.2
6WRTM3-EU | 5.3(7.2) 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTN3 6.4(8.7) [11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTN3-EU 6.4(8.7) [11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTP3 8.1(11.0) [ 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTQ3 10.6 (14.4) | 19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU | 10.6 (14.4) | 19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 13.4(18.2) | 24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU | 13.4(18.2) | 24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 17.9(24.3) | 32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
6WRTS3-EU | 17.9(24.3) | 32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
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Momenttivali Vapaa | Neliva- | Melutaso dB(A) Vdrinataso
" (pehmea veto) nopeus | vain (1IS015744) (1S08662)
Malli
50 psi 90 psi rpm | tuumaa 1 Paine | ¥ Teho m/s?
ft-1b (Nm) | ft-Ib (Nm) L) L,

6WRSL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) |19.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU | 5.3(7.2) [ 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 13
6WTP3 9.2(12.5) [16.5(22.4)| 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2(12.5) |16.5(22.4)| 650 3/8 75.7 --- 0.8

t KM = 3dB mittauksen epavarmuus
#K,, = 3dB mittauksen epavarmuus

Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tyokalun suurinta kdyttopainetta (PMAX) tyokalun
tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilista/venttiileisté putkiston alakohdasta/-
kohdista, ilmansuodattimesta ja kompressorin sailiosta paivittain. Asenna oikeankokoinen
ilmavaroke letkuun yldsuuntaan ja kédyta piiskaefektin estévaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole
sisdistd sulkua, ettei letku lahde piiskaliikkeeseen, jos letku pettaa tai liitos irtoaa. Katso sivun 2
piirros 16611949 ja taulukko. Huoltovali osoitetaan ympyranuolella ja maaritetdadn muodossa
h=tunnit, d=paivat ja m=kuukaudet. Osien madritelmat:

1. llmansuodatin 7. Kytkin

2. Saadin 8. llmavaroke

3. Voitelulaite 9. Oljy

4. Hatasulkuventtiili 10. Rasvaus - sovitteen kautta

5. Letkun halkaisija 11. Rasvaus (purkaminen vaaditaan, katso huolto-ohjeet)
6. Kierteen koko

Sulkuventtiilin Saato
Katso kuvat TPD1071, TPD1072 ja TPD1073 sivulla 2.

Osanro. Kuvaus Osanro. Kuvaus
1 Saatimen saatéruuvit 3 4 Kierretta
2 2 Kierrettd 4 Ohivirtauksen Saatéruuvi

Sulkuventtiilin sd&dto (6WT tai 6WRT)

Sulkuventtiilin ja siihen liittyvén jarj saadot on esi; tu tehtaalla. Ala saada
mitdan venttiilin osaa, ellei tyokalun pitkdaikaisen kdyton jalkeen ilmene, etta tyokalu
aisin tai se ei pysahdy lainl Vain ndissa tapauksissa saat saataa

sulkuventtiili alla olevaa tyojarjestysta noudattaen.

timen sadtoruuvia (1) kunnes ruuvin yldosa on noin kaksi kierrettd (2) saatimen kotelon
tasopinnan alapuolella. Kierra ohivirtauksen saatoruuvia (4) kunnes se on noin nelja kierretta (3)
saatimen kotelon tasopinnan alapuolella. Ks. kuvat. TPD1071 ja TPD1072 sivulla 2.
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2. Kéytd tyokalua testipenkissa todetaksesi, miten pysdytys toimii. Ks. kuvat. TPD1074 sivulla 2.

3. Jos tyokalu ei pysahdy:

a. Kierrd ohivirtauksen saatoruuvia (4) myotapaivaan vahan kerrallaan, kunnes tyokalu alkaa
joka kerta pysahtya samalla tavalla. Jos tyckalu ei pysahdy ollenkaan, kierra ohivirtauksen
saatoruuvia (4) uudelleen siten, ettd se on noin nelja kierretta kotelon tasopinnan
alapuolella. Ks. kuvat. TPD1072 sivulla 2. Kierrd saatimen saatoruuvia (1) 1/4 kierrosta
syvemmiille ja toista vaiheet 2 ja 3. Katso kuva. TPD1073 sivulla 2.

b. Jos tydkalu pysahtyy, kierra ohivirtauksen saatoruuvia (4) vastapaivaan kunnes tyokalu
pysahtyy testipenkissa. Kun tydkalu pysahtyy, kierra ohivirtauksen sagtoruuvia (4)
mydtapdivaan vahan kerrallaan, kunnes tyokalu alkaa joka kerta pysahtya samalla tavalla.
Ks. kuvat. TPD1072 sivulla 2.

4. Kayta tyokalua testipenkissa testataksesi sen pysahtymista. Ks. kuvat. TPD1075 sivulla 2.

5. Jos tyokalu ei pysahdy:

a. Kierrd saatimen saatoruuvia (1) myotapaivaan vahan kerrallaan kunnes tyokalu alkaa joka
kerta pysahtya samalla tavalla. Ks. kuvat. TPD1073 sivulla 2.

b. Jos tydkalu pysahtyy, kierra sadtimen saatoruuvia (1) vastapaivaan kunnes tyokalu
pysahtyy testipenkissa. Kun tydkalu pysahtyy, kierra sadtimen saatéruuvia (1)
my6tapaivaan 1/8 kierrosta kerrallaan kunnes tyckalu alkaa joka kerta pyséhtya samalla
tavalla. Talld saadolla saat tydkaluun suurimman vaantémomentin juuri ennen sen
pysahtymista.

6. On mahdollista, ettd tyokalu pysahtyy kun liipasin on alaspainettuna. Tatd tapahtumaa
kutsutaan ennenaikaiseksi pysahtymiseksi. Se voidaan estda kiertamalla ohivirtauksen
saatoruuvia (4) vastapdivaan vahan kerrallaan kunnes ennenaikaista pysahtymista ei
enda tapahdu. Ks. kuvat. TPD1072 sivulla 2. Jos ohivirtauksen séatoruuvia (4) on saadetty
ennenaikaisen pysahtymisen korjaamiseksi, testaa tydkalun pysahtyminen uudelleen 55 psi ja
90 psi paineella. Toista tarvittaessa vaiheet 2-5.

Osat ja Huolto

Kun tédman tyokalun kdyttoika on loppunut, suosittelemme ty6kalun purkamista, puhdistusta
rasvasta ja eri materiaalien erittelyd kierratystd varten.

Taman ohjekirjan alkuperaiskieli on englanti.

Tyokalun korjaus ja huolto tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto lahimpaan Ingersoll Randin toimistoon tai jélleenmyyjélle.
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Informacées de Seguranca do Produto

Utilizagao prevista:
Estas ferramentas destinam-se a remocgao e a instalagao de dispositivos roscados
de fixacao.

Ihad I

Para obter informagdes mais d C o | com as informagées de
seguranga do produto, com a referéncia 04585006.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: www.irtools.com.

Especifica¢es do Produto

Recomendad ":;‘:’:' Encaixede | g ge ruido dB(A) v':;‘::'gg:s
(aperto suave) livre | cruciforme (ANSI $5.1-1971) (1508662)
Modelo 50 psi 90 psi
pés - libras|pés - libras| rpm | Polegadas | Pressao | Poténcia m/s?

(Nm) (Nm)
6WRSN3 | 6.4(8.7) [11.5(149)] 700 3/8 784 - 13
6WRSN3-EU[ 6.4 (8.7) [11.5(14.9 [ 700 3/8 784 - 13
6WRSP3 8.1(11.0) [14.5(19.0)| 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) [14.5(19.0)[ 550 3/8 78.0 - 0.8
6WRSQ3 | 10.6 (14.4) [ 19.0 (25.8) | 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4) [ 19.0 (25.8) | 400 3/8 787 oo 0.8
6WRSR3 | 13.4(18.2) [ 24.0(32.5) | 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU [ 13.4 (18.2) [ 24.0 (32.5) [ 325 3/8 79.3 - 0.6
6WTL3 4.2(5.7) | 7.5(10.2) | 1450 3/8 --- - .
6WTL3-EU | 4.2(5.7) | 7.5(10.2) | 1450 3/8 --- . .
6WTM3 5.9(8.0) [10.5(14.2)| 1000 3/8 --- - .
6WTM3-EU | 5.9(8.0) [10.5(14.2) | 1000 3/8 --- - .
6WTN3 7.0(9.5 [12.5(16.9)| 850 3/8 --- . .
6WTN3-EU | 7.0(9.5) [12.5(16.9)| 850 3/8 --- [ .
6WTQ3 12.0(16.3) | 21.5(29.2) | 500 3/8 --- . .
6WTQ3-EU [12.0(16.3) | 21.5(29.2) | 500 3/8 --- - .
6WTR3 [ 15.4(20.9) [27.5(37.3)[ 400 3/8 74.8 - 11
6WTR3-EU | 15.4(20.9) [ 27.5 (37.3)[ 400 3/8 74.8 - 11
6WRTL3 3.8(5.2) 6.7(9.1) | 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) | 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) [95(12.2) | 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU| 5.3(7.2) [ 9.5(12.2) | 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTN3 6.4(8.7) [11.5(14.9)| 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTN3-EU| 6.4(8.7) [11.5(149)[ 750 3/8 81.6 - 13
6WRTP3 | 8.1(11.0) [14.5(19.0)[ 550 3/8 782 - 0.9
6WRTP3-EU | 8.1(11.0) [14.5(19.0)| 550 3/8 782 - 0.9
6WRTQ3 [ 10.6(14.4) [19.0(25.8) | 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU | 10.6 (14.4) [ 19.0 (25.8) | 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 | 13.4(18.2) [24.0(32.5)| 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU | 13.4(18.2) [ 24.0 (32.5) | 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 [ 17.9 (24.3) [32.0 43.4) [ 245 3/8 78.9 o 04
6WRTS3-EU [ 17.9 (24.3) [32.0 (43.4)| 245 3/8 789 oo 0.4

03533932_ed9 PT-1



@

Recomendad ":;‘;:' Encaixede | i) de ruido dB(A) v’i‘;‘r’:g:s
o (aperto suave) livre | cruciforme (I5015744) (1S08662)
50 psi 90 psi " P
pés - libras|pés - libras| rpm | Polegadas. t P:Es)sao * Pc(:lt.e;lcla m/s?
(Nm) (Nm) 4 w
6WRSL3 3.8(5.2) 6.7(9.1) | 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) 6.7(9.1) | 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) | 95(12.2) | 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU| 53(7.2) | 9.5(12.2) | 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5) [16.5(22.4)| 650 3/8 757 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2(12.5) | 16.5(22.4) | 650 3/8 757 --- 0.8

tIncerteza de medida K , = 3dB
#Incerteza de medida K , = 3dB

Instalacao e Lubrificacéo

Dimensione a linha de alimentacdo de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de servico
méxima (PMAX) da ferramenta na entrada da ferramenta. Drene diariamente o condensado
da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e

do reservatério do compressor. Instale um fusivel de ar de seguranca de tamanho adequado a
montante da mangueira e utilize um dispositivo antivibragao e antiflexao em todas as unioes de
mangueiras que nao estejam equipadas com um sistema interno de interrupgao, para evitar que
as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a unido se desligar. Consulte o

desenho 16611949 e a tabela da pagina 2. A frequéncia da manutencao é indicada por uma seta
circular e é definida como h=horas, d=dias e m=meses. Itens identificados como:

1. Filtro de ar 7. Acoplamento

2. Regulador 8. Proteccdo de corte de ar de seguranca

3. Lubrificador 9. Oleo

4. Valvula de corte de emergéncia 10. Massa lubrificante - através do bico de admissao

5. Diametro da mangueira 11. Massa lubrificante (é necessario proceder a

6. Tamanho da rosca desmontagem, consulte as instrugdes de manutengao)

Ajuste da Vélvula de Fecho
Consulte os esquemas TPD1071, TPD1072 e TPD1073 na pagina 2.

Ne do Item. Descricao Ne do Item. Descricao
1 Parafusos de Ajuste do Regulador 3 4 Roscas
2 2 Roscas 4 Parafuso de Ajuste de Purga

Ajuste da Valvula de Fecho (Para 6WT ou 6WRT)

O Avs

Ajuste do si da Valvula de Fecho predefi em fabrica. Nao ajuste nenhuma
das partes da Valvula excepto se, depois de utilizagao prolongada da Fer a
Fer fechar pr ou a Ferr néo fechar. Ap seal

destas condigdes existirem, deve ajustar a Valvula. Ajuste a Vélvula de acordo com os
procedimentos abaixo;
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1. Rode o Parafuso de Ajuste do Regulador (1) até o topo do Parafuso estar aproximadamente a
duas roscas (2) abaixo da face do Corpo Regulador. Defina o Parafuso de Ajuste da Purga (1) até

o topo do Parafuso estar a aproximadamente duas roscas (2) abaixo da face do Corpo Regulador.

Vide o desenho. TPD1071 e TPD1072 na pagina 2.

2. Efectue um ciclo numa junta de teste para testar o fecho. Vide o desenho. TPD1074 na pégina 2.
3. Seaferramenta nao fechar:

a. Rode o Parafuso de Ajuste da Purga (4) para a direita um pouco de uma vez, até ocorrer
um fecho consistente. Se ndo ocorrer fecho, reponha o Parafuso de Ajuste da Purga (4)
quatro voltas sob a aresta. Vide o desenho. TPD1072 na pégina 2. Defina o Parafuso de
Ajuste do Regulador (1) 1/4 de volta mais profundo e repita os passos 2 e 3. Ver esquema.
TPD1073 na pagina 2.

b. Se ocorrer fecho da ferramente, rode o Parafuso de Ajuste da Purga (4) para a esquerda
até a ferramenta estalar numa junta de teste. Quando a ferramenta estalar, rode o
Parafuso de Ajuste da Purga (4) para a direita, um pouco de uma vez, até ocorrer fecho
consistente. Vide o desenho. TPD1072 na pagina 2.

4. Efectue um ciclo numa junta de teste para testar o fecho. Vide o desenho. TPD1075 na pagina 2.
5. Seaferramenta nao fechar:

a. Rode o Parafuso de Ajuste do Regulador (1) para a direita um pouco de uma vez, até
ocorrer um fecho consistente. Vide o desenho. TPD1073 na pagina 2.

b. Se ocorrer fecho da ferramente, rode o Parafuso de Ajuste do Regulador (1) para a
esquerda até a ferramenta estalar numa junta de teste. Quando a ferramenta estalar, rode
o Parafuso de Ajuste do Regulador (1) para a direita, 1/8 de volta de uma vez, até ocorrer
fecho consistente. Este ajuste disponibiliza uma saida de binario maxima no fecho.

6. Epossivel que a ferramenta possa fechar quando o regulador for premido. Esta condigéo é

um fecho prematuro e pode ser corrigido rodando o Parafuso de Ajuste da Purga (4) para

a esquerda um pouco de uma vez até a condicao de fecho prematuro ser corrigida. Vide o

desenho. TPD1072 na pagina 2. Se o Parafuso de Ajuste da Purga (4) foi usado para corrigir uma

condigao de fecho prematuro, volte a testar o fecho da ferramenta a 55 e 90 psig. Se necessério,

repita os passos 2 a 5.

Pecas e Manutencao

Quando a ferramenta nao mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja
desmontada, limpa e que as suas pegas sejam separadas por tipo de material para poderem ser
recicladas.

O idioma original deste manual é o inglés.

A reparagao e a manutencao da ferramenta s6 devem ser levadas a cabo por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Envie toda a correspondéncia ao Escritdrio ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.
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MAnpogopieg Aopaleiag Mpoidvrog

Mpoopi{opevn Xprion:
Avutd ta epyaleia £Xouv OXESIAGTE YA TNV AQAIPECT) KAl EYKATACTACH GPIYKTHPWV HE
oneipwpa.

Na nepiocotepeg mMAinpoopieg avatpé€te oto ‘Evrumo 04585006 tou Eyxeipidiov
MAnpogopiwv Acpaleiag Mpoiévrog.
H QYN Twv eyxelptdiwv pmopei va yivel amod tnv nAektpovikn SievBuvon www.irtools.com.

Npodiaypagég Mpoidvtog

Evpog pomnig STA Tetpay- HXnTiKn otaépn dB(A) Z\:Opn’

(Ama £\En) TOA 1 9V T ANSI $5.1-1971)  [KPEOATHWY

Movtého w6nan (1508662)
50 psi 90 psi | otpogic | . . . 2
ft-1b (Nm) | ft-Ib (Nm) |avé Aerree| VFOSS | fligon | loxvc m/s
6WRSN3 | 6.4(8.7) |11.5(14.9)| 700 3/8 784 13
6WRSN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9)| 700 3/8 784 1.3
6WRSP3 | 8.1(11.0) [14.5(19.0)| 550 3/8 78.0 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) [14.5(19.0)| 550 3/8 78.0 0.8
6WRSQ3 |10.6(14.4)]19.0 (25.8)[ 400 3/8 787 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4)| 19.0 (25.8) [ 400 3/8 78.7 0.8
6WRSR3 _ [13.4(18.2)[24.032.5)| 325 3/8 79.3 0.6
6WRSR3-EU [13.4 (18.2)] 24.0 (32.5)| 325 3/8 793 0.6
6WTL3 4.2(57) | 75(102) | 1450 3/8
6WTL3-EU | 4.2(5.7) | 7.5(10.2) | 1450 3/8
6WTM3 | 5.9(8.0) [10.5(14.2)| 1000 3/8
6WTM3-EU | 5.9(8.0) [10.5(14.2)| 1000 3/8
6WTN3 7.0(9.5) [12.5(16.9)| 850 3/8
6WTN3-EU | 7.0(9.5) |12.5(16.9)| 850 3/8
6WTQ3  [12.0(16.3)[21.5(29.2)| 500 3/8
6WTQ3-EU [12.0(16.3)[21.5(29.2)[ 500 3/8
6WTR3  [15.4(20.9)[27.5(37.3)| 400 3/8 74.8 1.1
6WTR3-EU [15.4 (20.9)[27.5 (37.3)| 400 3/8 74.8 1.1
6WRTL3 | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 1.0
6WRTM3 | 53(7.2) | 9.5(12.2) 875 3/8 78.9 1.2
6WRTM3-EU| 5.3(7.2) | 9.5(12.2) 875 3/8 78.9 1.2
6WRTN3 | 6.4(8.7) [11.5(14.9)| 750 3/8 81.6 1.3
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) |11.5(14.9)[ 750 3/8 81.6 13
6WRTP3 | 8.1(11.0) [145(19.0)| 550 3/8 78.2 0.9
6WRTP3-EU | 8.1 (11.0) [ 14.5(19.0)| 550 3/8 78.2 0.9
6WRTQ3 |10.6(14.4)]19.0 (25.8)[ 425 3/8 79.8 1.0
6WRTQ3-EU [10.6 (14.4)[ 19.0 (25.8)| 425 3/8 79.8 1.0
6WRTR3 [13.4(18.2)[24.0(32.5)| 350 3/8 77.0 0.6
6WRTR3-EU [13.4(18.2)[24.0 32.5)| 350 3/8 77.0 0.6
6WRTS3  [17.9 (24.3)[32.0 (43.4)| 245 3/8 78.9 04
6WRTS3-EU [17.9 (24.3)[32.0 (43.4)| 245 3/8 78.9 04
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Eupoc pomiig Tetpay- HynTikr otaéun dB(A) }Ztueun'
(Ama £AEn) Ik | wvn (1S015744) kpadaopiy
Movtého ®w6non (1508662)
50 psi 90 psi | oTpo@ic | . 1 Nieon #loxug 2

ft-Ib (Nm)|t-Ib (Nm) ave Aerres| ™% | (L) w,) s
6WRSL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) [9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 13
6WRSM3-EU| 5.3(7.2) | 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2 (12.5) [16.5 (22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2 (12.5) |16.5(22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8

1K, = 3dB aeBaidtnta pétpnong
$K,,, = 3dB aBeBaidtnta pétrpnong

Eykataotaon kat Aimavon

MpooapHooTE To PéyeBOC TG YPAUHAG TAPOXNG aépa yia T Slac@dAion Tng Héylong mieong
Aertoupyiag (PMAX) otnv icodo tou epyaleiov. Aootpayyilete KaBNUEPIVAE TO GUMTUKVWHA
am6 ™ BaABida(ec) oTo XapnAo onpueio(a) TNG owAvwong, To eiktpo aépa kai tn Se€apevn
oupmeoTr. Eykataotrote pia BalBida aépa ac@aleiag avavTtn Tou EVKAUTITOU GWARVA Kal
XPNOIHOTIOIROTE Hiat UOKEUN TTPooTadiag o€ omoladimoTe oU{ELEN EVKAUTTOU CWARVA XWPIG
E0WTEPIKN SIAKOTTH TTAPOXNG VIO TNV ATTOPUYH TIVAYHATOG TOU EVKAUTTOU OWAVA OE TIEPIMTWON
aoToyiag Tou cwArva 1 amoolv 8eong TnG ouCeuEng. BAEme To 0x£610 16611949 Kat Tov Tivaka
otn oehida 2. H ouxvotnTa ouvthpnong epgaviletat oe KUKAIKN Stdtagn kat kabopiletat w e§/¢:
W=WPEC, N=NMEPEG, KAl U=PVEC. AVTIKEIpEVA avayvwpilovTal we:

. Oiktpo aépa 7. X0Ceuén
. PuBuiotg 8. BaMBida aépa acpaheiag
. Amavtig 9. Addi

. BalBida Siakémng éktaktng  10. Tpaocdpiopa - Katd tnv eykatdotacn
. AldpeTpog evkapmTou owArva  11. Fpacdpiopa (amartteitat amocuvappoAdynaon, BA.
. MéyeBog omelpwpatog odnyiec ouvtrpnong.

oA WN =

PUOpion BaABidag Aiakomig Mapoxnig
Avagepbeite ota oxédla TPD1071, TPD1072 kat TPD1073 otn oghiba 2.

Ap. Neprypagn Ap. Nepypapn
Zroixeiov. Zroixeiov.
1 Bideg PuBuiong Pubuiotr 3 4 Nrjpata
2 2 Nfjpata 4 BiSa PuBuiong Atapporig

PUOpion BaABidag Atakomi Mapoxri¢ (yia 6WT 1 6WRT)

& NPOEIAOMOIHZH

H puBpion oto ovatnpa BaABidwv Atakomig Mapoxig eivat mpokaBopiopévn oto
£pyootdoto. Mnv puBpiote omolodrmote TpRpa TG BaABidag ektog av, petd and
mapatetapévn Xprion Tou Epyaleiov, o Epyaleio SiakdmTel TRV mapoxi mpoéwpa iy To
Epyaleio amotuyxdvet va Stakoypet Tnv mapoxr. Mévo edv vgiotatal omoladHmoTE AUTWV
TWV ouvONKWv, mpémel va pubpicete T BaABida. PuBpiote tn BaABida cupgpwva pe Tig
Sadikacieg KatwTépw'.
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1. Ztpiyte ™ Bida PuBpiong Pubpioth (1) éwg dtou n kopuen Tng Bidag eivat mepimou Svo vrpata
(2) KaTw amé TV 6Yn Tou ZWuatog PuBuioTr. Oéote v Bida PUBpIonG Alappor|g (4) epimou
Téoogpa vijpata (3) katw amod T dYn Tou Lwpatog Pubuioth. See Dwg. TPD1071 kat TPD1072
ot oghida 2.

2. Ofote o€ KUKAIKN AetToupyia To epyaleio €mi evag SoKIPaoTIKOU GUVEEGHOU Yia va SOKIPHACETE
ya kAeioipo. See Dwg. TPD1074 otn oehida 2.

3. Edv 1o epyaleio amotuyxavel va KAgioeL:

a. Ztpipte TV Bida PUBuiong Atapporig (4) de§lootpoga Aiyo KdBe popd, £wg 6Tou
epgaviCetal emapkég KAeiotpo. Eav dev eppaviletat KAgiopo, emavapubuiote tnv Bida
PUBUIoNG Alapporic (4) TECOEPIC OTPOPEG KATW amod Tnv ekpor|. See Dwg. TPD1072 otn
oeliba 2. Oéote otn Bida PuBpiong Pubuioth (1) 1/4 otpogrc Babitepa kat emavaldpete
Ta Pripata 2 kat 3. Agite o Ixnpa. TPD1073 otn ogAida 2.

B. Edv epgaviletal kheiolpo Tou epyaleiou, oTpipte TNV Bida PUBLIONG Alapponc (4)
avTIBETA TTPOC TN POPA TwV SEIKTWVY TOU POAOYIOU HéXPL TO Epyaleio va oTaBepomoinBei
i evog SoKIpaoTikoU ouvdéopou. Otav To epyaleio oTabepomolgital, TIEPIOTPEYPTE TNV
BiSa PuBpiong Alappor|g (4) 5e€160Tpo@a, Aiyo KOs popd, uéXpt va eppaviodei emapke
KAgiowpo. See Dwg. TPD1072 otn oehida 2.

4. ©¢0Te 0€ KUKNIKN AEIToupyia To EPYaAEio O€ £va SOKIHAOTIKO GUVOECHO yia va SOKIUAOETE yia
KAgiowpo. See Dwg. TPD1075 otn oehida 2.

5. Edv 1o epyaleio amotuyxavel va KAgioeL:

a. Xtpiyte ™ Bida PuBuiong Pubuiotr (1) de€1ootpo@a, Aiyo kaBe @opd, £wg 6Tou
epgavietal emapkég KAgiotpo. See Dwg. TPD1073 ot oehida 2.

B. Edv epgavietal kheiolpo Tou epyaeiou, otpiyte T Bida PUBuiong Pubuiotr (1) avtibeta
TIPOG TN POPA TWV SEIKTWV TOU PpoAoyloU HEXPL TO epyaleio oTabeporoleital emi evog
SokipaoTikou ouvdéopou. Otav To epyaleio otabepormoleital, mePIOTPEPTE TN Bida
PUBuIonG PuBpioTn (1) Se€lootpopa Katd 1/8 oTpoPrig KABe Popd £wg dTou eppavioBei
EMAPKES KAEICIHO. AUTH N pUBUION TIAPEXEL HEYIOTN TTAPAYWYT POTTHG KATA TO KAEIOIHO.

6. Eivat mBavov to epyaleio va kheioel dtav meobei n puBpioTikr BaABida. Autog o 6pog
eival mpowpo shutoff kat pumopei va SlopOwbei pe va yupicet tnv ERarv Bida puBiong (4)
avTiBeTa mMPog TN popd Twv SEIKTWVY TOL PoAoylol Aiyo ot évav Xpdvo £wg dTou SlopBwvetat
0 mpowpog shutoff 6poc. See Dwg. TPD1072 otn oehida 2. Edv n Bida PUBuiong Alapporc (4)
XpnotpomotBnke yia va 510pBWael pia KaTaoTaon mPOwPou KAEIGIHATOC, emaveréyETe To
gpyaleio yla kAiolpo ot 55 kat 90 psig. Edv eivat amapaitnto, emavaldBete ta Bripata 2 péxpt 5.

E§aptiipata kat Zuvtiipnon

Otav n mpoBAemomevn mepiodog Kavovikrg {wiig Tou epyaleiou £xel AEeL, ouvioTdTal n
amOCUVAPMOAGYNON TOU EPYAAEIOU, N amoAimavon Kat 0 Slaxwplomag Twv AvTANAKTIKOV KaTd
UNIKO YIa va MTTOPEGOUV VAl AVAKUKAWBOOoUV.

To eyxelpidio autd ouvtayxTnke oTnv ayyAiki yY\wooa.

H emokeur| kat ouvtripnon Twv epyaeiwv mpémet va Sievepyeital amd E§ouvatodotnpévo Kévtpo
JuvTtipnong.

lNa omoladimote epwtnon anotavOeite oTo MANGIESTEPO MPageio r AVTIMPOOWTTO TNG
Ingersoll Rand Avayvwpion mpogidomoinTikol GupBOAou.
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Informacije o Varnem Ravnanju z Izdelkom

Namen:

Ta orodja so za j jein itev vseh jnih pritrdilnih
elementov.

Za dodatne informacije preberite obrazec 04585006 v priro¢niku z navodili za varno
uporabo.
Priro¢nike lahko snamete s spletne strani www.irtools.com.

Specifikacije I1zdelka

Vrtilni moment :r':::‘set; Kvadratni | Raven hrupa dB(A) tr::l‘j’:j";v
Model (majhna vle¢na sila) teku nastavek | (ANSIS5.1-1971) (1508662)
ft-sll(: m:“) ft-gllg r’::“) obr/min | palec Tlak Mo¢ m/s?

6WRSN3 6.4(8.7) |11.5(14.9) 700 3/8 784 === 1.3
6WRSN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 10.6 (14.4) | 19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4) [ 19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3 13.4(18.2) | 24.0 (32.5) 325 3/8 793 --- 0.6
6WRSR3-EU [13.4(18.2) | 24.0 (32.5) 325 3/8 793 --- 0.6
6WTL3 4.2(5.7) | 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU 4.2(57) | 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9(8.0) [10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTM3-EU 5.9(8.0) [10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTN3 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTN3-EU 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 === --- ---
6WTQ3 12.0(16.3)| 21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTQ3-EU [12.0(16.3) | 21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTR3 15.4 (20.9) | 27.5(37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU | 15.4(20.9)| 27.5(37.3) 400 3/8 748 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) [ 95(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU | 5.3(7.2) | 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTN3 6.4(8.7) [11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) |11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTP3 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTQ3 10.6 (14.4)| 19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 === 1.0
6WRTQ3-EU [10.6 (14.4)| 19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 13.4(18.2) | 24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU [ 13.4(18.2)| 24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 17.9(24.3)| 32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
6WRTS3-EU | 17.9 (24.3)| 32.0 (43.4) 245 3/8 78.9 --- 0.4
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Vrtilni moment ::;rzc:‘set; Kvadratni | Raven hrupa dB(A) tr::l‘j’:jnev
Model (majhna vle¢na sila) teku nastavek (1S015744) (1508662)
50 psi 90 psi . 1 Tlak +Moc 2

felb (Nm) | feclb (Nm) | OP7/in | palec |7 w) m/s
6WRSL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 764 1.1
6WRSM3 53(7.2) |9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU| 53(7.2) | 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 13
6WTP3 9.2(12.5) |16.5(22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2 (12.5) | 16.5(22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8

T KpA = 3dB spremenljivost merjenja
$K,,, = 3dB spremenljivost merjenja

Namestitev in Mazanje

Premer zracne dovodne cevinaj ustreza najvecjemu delovnemu pritisku (PMAX) na vstopnem
zracnih filtrov in rezervoarja kompresorja. Namestite primerno veliko varnostno zra¢no varovalko
v gornjem toku cevi in uporabljate napravo za preprecevanje opletanja preko spojev cevi brez
notranjega izkljucitvenega ventila za prepri¢evanje zapletanje cevi, ¢e cevi propade ali se spoj
izkljuci. Glejte sliko 16611949 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni
puscici in definirana kot h=ure, d=dnevi in m=meseci. Postavke, oznacene kot:

1. Zracni filter 7. Spoj

2. Regulator 8. Varnostna zra¢na varovalka

3. Mazalka 9. Olje

4. Varnostni izkljucitveni ventil 10. Mast - prek cevovoda

5. Premer cevi 11. Mazanje (demontaza je potrebna, glejte navodila za
6. Velikost navoja vzdrzevanje)

Nastavljanje Izklopnega Ventila
Glejte slike TPD1071, TPD1072 in TPD1073 na strani 2.

Postavka st. Opis Postavka st. Opis
1 Vijaki za nastavitev regulatorja 3 4 Navoji
2 2 Navoja 4 Vijak za nastavljanje odjema

Nastavitev izklopnega ventila (za 6WT ali 6WRT)

& OPOZORI

Sistem izklopnega ventila je tovarnisko ljen. Ne ljaj benega dela ventila,

razen v primeru, ko se orodje po dolgotrajni uporabi prehitro |zk|op| ali se sploh ne izk-

lopi. Ventil smete nastavljati le, e je izpolnjen eden izmed navedenih dveh pogojev. Ventil

nastavite po p pk d v nadalj

1. Obracajte vijak za nastavljanje regulatorja ( ), dokler ni vrh vijaka priblizno dva (2) navoja pod
povrsino telesa regulatorja. Vijak za nastavljanje odjema (4) nastavite priblizno stiri navoje (3)
pod povrsino telesa regulatorja. Glejte sliko TPD1071 in TPD1072 na strani 2.
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. Orodje uporabite na preizkusnem spoju in preizkusite delovanje izklopa. Glejte sliko TPD1074

na strani 2.

. Ce se orodje ne izklopi:

a. Vijak za nastavljanje odjema (4) v majhnih korakih obracajte v smeri urinega kazalca,
dokler se orodje vsaki¢ ne izklopi. Ce se orodje kljub temu ne izklopi, vrnite vijak za
nastavljanje odjema (4) stiri obrate pod povrsje. Glejte sliko TPD1072 na strani 2. Vijak za
nastavljanje regulatorja (1) privijte 1/4 obrata globlje in ponovite koraka 2 in 3. Glejte sliko
TPD1073 na strani 2.

b. Ce pride do izklopa naprave, obracajte vijak za nastavljanje odjema (4) v nasprotni smeri
urinega kazalca, dokler orodje ne obtici na preizkusnem spoju. Ko orodje obtici, vijak za
nastavljanje odjema (4) v majhnih korakih obracajte v smeri urinega kazalca, dokler se
orodje vsaki¢ ne izklopi. Glejte sliko TPD1072 na strani 2.

. Orodje uporabite na preizkusnem spoju in preizkusite delovanje izklopa. Glejte sliko TPD1075

na strani 2.

. Ce se orodje ne izklopi:

a. Vijak za nastavljanje regulatorja (1) v majhnih korakih obracajte v smeri urinega kazalca,
dokler se orodje vsaki¢ ne izklopi. Glejte sliko TPD1073 na strani 2.

b. Ce pride do izklopa orodja, obracajte vijak za nastavljanje regulatorja (4) v nasprotni smeri
urinega kazalca, dokler orodje ne obtici na preizkusnem spoju. Ko orodje obtici, vijak za
nastavljanje regulatorja (1) obracajte v smeri urinega kazalca v korakih po 1/8 obrata, dokler
se orodje vsakic¢ ne izklopi. Ta nastavitev zagotavlja najvedji navorni izhod pri izklopu.

. Pritisnjen. Taksen stanje pomeni prezgodnji izklop, ki ga lahko odpravite tako, da vijak za

nastavljanje odjema (4) v majhnih korakih vrtite v nasprotni smeri urinega kazalca, dokler ni

prezgodniji izklop odpravljen. Glejte sliko TPD1072 na strani 2. Ce ste za odpravo prezgodnjega
izklopa uporabili vijak za nastavitev odjema (4), znova preizkusite izklapljanje orodja pri 55 in

90 psig. Po potrebi ponovite korake od 2 do 5.

Sestavni Deli in Vzdrzevanje

Izrabljeno orodije, ki ga ni ve¢ mogoce popraviti, morate razstaviti, razmastiti in lociti po
sestavnih surovinah, da ga bo mogoce reciklirati.

Izvirni jezik tega priro¢nika je angles¢ina.

Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblas¢eni servisni center.

Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporocite najblizjemu zastopniku podjetja
Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné Informacie o Vyrobku

Ucel pouzitia:

Toto naradie je urcené na uvoli

d

N

ych spojov.

Dalsie informacie najdete v informaénej prirucke o bezpeénosti pneumatického
kltica 04585006.
Prirucky si mozete stiahnut’z webovej adresy www.irtools.com.

Technické Udaje Tykajtice sa Vyrobku

Rozsah kritiaceho |Volno-|Stvorcovy| Hladina hluku dB(A) H!ad}n'a'
momentu (makky tah)| beh | otvor | (ANSISS.1-1971) | Viorac
Model (1S08662)
50 psi 90 psi ot./min| palec Akustick- | Akustick- m/s?
ft-Ib (Nm) | ft-Ib (Nm) ytlak yvykon

6WRSN3 6.4(87) |11.5(14.9) [ 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9) [ 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 8.1(11.0) [14.5(19.0) | 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) [ 145(19.0) | 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 [10.6(14.4)| 19.0(25.8) | 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4) [ 19.0 (25.8) | 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3  |13.4(18.2)| 24.0(32.5) | 325 3/8 793 --- 0.6
6WRSR3-EU | 13.4(18.2) [ 24.0(32.5) | 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WTL3 4.2(5.7) | 7.5(10.2) | 1450 3/8 --- --- -
6WTL3-EU | 4.2(5.7) | 7.5(10.2) | 1450 3/8 --- - .
6WTM3 5.9(8.0) |10.5(14.2) | 1000 3/8 --- --- .
6WTM3-EU | 5.9(8.0) | 10.5(14.2) | 1000 3/8 --- - .
6WTN3 7.0(9.5 |125(16.9)| 850 3/8 --- - .
6WTN3-EU | 7.0(9.5 |125(16.9)| 850 3/8 --- - .
6WTQ3 12.0(16.3)[ 21.5(29.2) | 500 3/8 --- - -
6WTQ3-EU |12.0(16.3)| 21.5(29.2) | 500 3/8 --- --- .
6WTR3 15.4(20.9)| 27.5(37.3) | 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU |15.4(20.9) 27.5(37.3) | 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) 6.7(9.1) | 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) 6.7(9.1) | 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) | 95(12.2) | 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU| 53(7.2) | 9.5(12.2) | 875 3/8 78.9 --- 1.2
6WRTN3 | 6.4(87) [11.5(0149) | 750 3/8 81.6 - 13
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9) [ 750 3/8 81.6 _ 13
6WRTP3 8.1(11.0) [14.5(19.0) | 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1(11.0) | 14.5(19.0) | 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTQ3 [10.6(14.4)[ 19.0(25.8) | 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU [10.6 (14.4)[ 19.0 (25.8) [ 425 3/8 79.8 - 1.0
6WRTR3 [13.4(18.2)| 24.0(32.5) | 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU |13.4(18.2)| 24.0(32.5) | 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3  [17.9(24.3)[32.0 (43.4) | 245 3/8 789 o 04
6WRTS3-EU | 17.9 (24.3)| 32.0 (43.4) | 245 3/8 78.9 --- 0.4

SK-1
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Rozsah kritiaceho | Volno- [$tvorcovy| Hladina hluku dB(A) cl'::‘a'::
momentu (makky tah)| beh otvor (1IS015744)
Model (1508662)
50 psi 90 psi ot./min| palec t Akustick-| + Akustick- m/s?
ft-1b (Nm)| ft-lb (Nm) ytlak (L) |yvykon (L)
6WRSL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU | 53(7.2) | 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5) | 16.5(22.4) 650 3/8 757 --- 0.8
6WTP3-EU [9.2(12.5) | 16.5(22.4) 650 3/8 757 --- 0.8

1K, = neurcitost'merania 3dB
$K,, = neuritost'merania 3dB

Instalacia a Mazanie

Zabezpecte velkost' privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak (PMAX)
v mieste vstupu vzduchu. Denne odstrariujte kondenzéty z ventilu (ventilov) v spodnej Casti
(¢astiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpec¢nostny
vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice a protivihové zariadenie cez
vietky hadicové spoje bez vnutorného uzaveru, aby sa zabranilo $vihaniu hadice, ak zlyha
hadica alebo dojde k uvolneniu spoja. Vid obr. 16611949 a tabulka na str. 2. Frekvencia tdrzby je
uvedend v kruhovej Sipke, pricom h = hodiny, d = dni, m = mesiace. Prehlad polozZiek:

1. Vzduchovy filter 7. Spojka

2. Regulator 8. Bezpecnostny vzduchovy isti¢

3. Mazivo 9. Olej

4. Nudzovy uzatvéraci ventil 10. Mazivo - pomocou maznic

5. Priemer hadice 11. Mazivo (vyzaduje sa demontdz, pozri pokyny o udrzbe)
6. Velkost' zavitu

Nastavenie Uzatvaracieho Ventila
Pozri vykresy TPD1071, TPD1072 aTPD1073 na strane ¢. 2.

Polozka . Polozka .
M Popis . Popis
[ [
1 Nastavovacie skrutky regulatora 3 4 Zavity
2 2 Zavity 4 Nastavovacia skrutka odvzdusnovania

Regulacia uzatvaracieho ventila (pre 6WT alebo 6WRT)

& VAROVANIE

Reguldcia systému uzatvaracieho ventila je vopred nastavena vyrobcom. Ziadnu ¢ast
ventila nesmiete nastavovat, iba v pripade dlhodobého pouzivania nastroja, ked'sa
nastroj predéasne vypina alebo ked'sa nevypina. Ventil musite vyregulovat len vtedy, ked'
sa vyskytne ktorakolvek z tychto pod k. Ventil vyr podla nizsie uvedeného
postupu:

03533932_ed9 SK-2
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1. Nastavovaciu skrutku regulatora (1) otacajte, kym nebude horna cast skrutky priblizne dva zavity
(2) pod prednou ¢astou telesa reguldtora. Nastavovaciu skrutku odvzdusrnovania (4) nastavte
priblizne tyri zavity (3) pod prednou ¢astou telesa regulatora. Typické usporiadanie potrubia je
znazornené na vykrese. TPD1071 a TPD1072 st na strane ¢. 2.

2. Nastroj nechajte v chode na skisobnej spojke a odskusajte jeho vypinanie. Typické usporiadanie
potrubia je zndzornené na vykrese. TPD1074 je na strane ¢. 2.

3. Ked'sa nastroj nevypne:

a. Nastavovaciu skrutku odvzdusnovania (4) naraz mierne otacajte v smere hodinovych
ruciciek, kym nenastane Uplné vypnutie. Ak vypnutie nenastane, nastavovaciu skrutku
odvzdusnovania (4) znovu nastavte o Styri otacky pod rovinu. Typické usporiadanie
potrubia je znazornené na vykrese. TPD1072 je na strane ¢. 2. Nastavovaciu skrutku
odvzdusnovania (1) zaskrutkujte hlbsie a zopakujte kroky ¢. 2 a 3. Pozri vykres. TPD1073 je
nastrane ¢. 2.

b. Ak sa néstroj vypne, nastavovaciu skrutku odvzdusriovania (4) otacajte proti smeru
hodinovych ruciciek, kym nastroj nezapadne do skisobnej spojky. Ked néstroj zapadol
do spojky, nastavovaciu skrutku odvzdusiiovania (4) naraz mierne otacajte v smere
hodinovych ruciciek, kym nenastane GpIné vypnutie. Typické usporiadanie potrubia je
znéazornené na vykrese. TPD1072 je na strane ¢. 2.

4. Nastroj nechajte v chode na skusobnej spojke a odskusajte jeho vypinanie. Typické usporiadanie
potrubia je zndzornené na vykrese. TPD1075 je na strane ¢. 2.

5. Ked'sa nastroj nevypne:

a. Nastavovaciu skrutku odvzdusnovania (1) naraz mierne otacajte v smere hodinovych
ruciciek, kym nenastane Uplné zatvorenie. Typické usporiadanie potrubia je zndzornené
na vykrese. TPD1073 je na strane ¢. 2.

b. Ak sa néstroj vypne, nastavovaciu skrutku odvzdusriovania (1) otacajte proti smeru
hodinovych ruciciek, kym nastroj nezapadne do skisobnej spojky. Ked néstroj zapadol
do spojky, nastavovaciu skrutku odvzdusiiovania (1) naraz otacajte v smere hodinovych
ruciciek o 1/8 otacky, kym nenastane Uplné zatvorenie. Toto nastavenie zabezpeci pri
vypnuti maximalny vykon kratiaceho momentu.

6. Nastroj sa tiez moze vypnut pri stlaceni skrtiacej klapky. Tento stav predstavuje pred¢asné
vypnutie a opravit sa méze otacanim nastavovacej skrutky odvzdusnovania (4) naraz proti
smeru hodinovych ruciciek, kym sa neodstrani stav pred¢asného vypnutia. Typické usporiadanie
potrubia je zndzornené na vykrese. TPD1072 je na strane ¢. 2. Ak sa predc¢asné vypinanie
opravilo pomocou nastavovacej skrutky odvzdusiiovania (4), nastroj resetuhjte, aby sa vypinal
pri 55 a 90 psig. V pripade nutnosti zopakujte kroky 2 az 5.

Diely a Udrzba

Ked'skond¢i Zivotnost’ naradia, odporti¢came naradie rozobrat; odstranit’ maziva a roztriedit’ diely
podla materialu tak, aby mohli byt'recyklované.

Povodnym jazykom tejto prirucky je anglictina.
Oprava a tdrzba néradia by mala byt’ vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetky otazky adresujte na najblizsiu kancelariu Ingersoll Rand alebo na distributora.
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Bezpecnostni Informace o Produktu
Ucel pouziti:
Toto naradi slouzi k

ia ych spoj ich prvka.

Dalsi informace najdete ve formulafi 04585006 ptirucky Bezpecnostni informace
k vyrobku.

Prirucky si mGzete stéhnout z webové adresy www.irtools.com.

Specifikace Vyrobku
Rozsah krouticiho | Rychlost |\ iy il iaging hiuku asgay | Hiadina
momentu (mékky |pf¥ivolném|. . (ANSI $5.1-1971) vibraci
tah) chodu VA0 : (1508662)
Model
50psi o0psi | o /min alec Akustick- Ak:l::::z;l-ak m/s*
ft-Ib (Nm)|ft-Ib (Nm)| °* P ytlak s
yvykon

6WRSN3 6.4(8.7) [11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSN3-EU| 6.4(8.7) |11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 | 8.1(11.0) |14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1 (11.0) |14.5 (19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 |10.6 (14.4)|19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU [10.6 (14.4)[19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3 |13.4(18.2)[24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU |13.4 (18.2)|24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WTL3 4.2(5.7) [7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU | 4.2(5.7) | 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9(8.0) [10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTM3-EU | 5.9(8.0) [10.5(14.2) 1000 3/8 e === ---
6WTN3 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 e === ---
6WTN3-EU | 7.0(9.5) |12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTQ3 [12.0(16.3)[21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTQ3-EU [12.0(16.3)|21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTR3  [15.4(20.9)|27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU [15.4 (20.9)[27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 | 5.3(7.2) |9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU| 5.3(7.2) |9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTN3 6.4(8.7) [11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTN3-EU| 6.4(8.7) |11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTP3 | 8.1(11.0) [14.5(19.0) 550 3/8 782 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1 (11.0) [14.5 (19.0) 550 3/8 782 --- 0.9
6WRTQ3 [10.6 (14.4)|19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU [10.6 (14.4)|19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 |13.4(18.2)[24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU |13.4 (18.2)[24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 [17.9 (24.3)|32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
6WRTS3-EU [17.9 (24.3)|32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
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B e Jniin | Hlacina bk )| "
tah) chodu |ctYThran (ISO015744) (1508662)
Model
50 psi 90 psi + Akustick- |+ Akustickyt-
ft-1b :’Nm) tt-1b er) ot./min palec ytlak  |lak Akustick- m/s*
L) yvykon (L,)
6WRSL3 38(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSL3-EU| 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSM3 | 53(7.2) [9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 13
6WRSM3-EU| 5.3(7.2) [9.5(12.2) 825 3/8 75.4 --- 13
6WTP3 9.2(12.5) |16.5 (22.4) 650 3/8 757 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2 (12.5) [16.5 (22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8

K., = neurcitost méfeni 3dB
#K,, = neurcitost méfeni 3dB

Instalace a Mazani

Zabezpecte velikost privodu vzduchu tak, aby byl u vstupu do naradi zajisten jeho maximalni
provozni tlak (PMAX). Kondenzaty z ventilu (ventilu) ve spodni casti (castech) potrubi,
vzduchového filtru a nadrze kompresoru odstranujte denne. Proti sméru vedeni nainstalujte
bezpecnostni vzduchovou pojistku a pres viechna spojeni vedeni bez interniho zavirani pouzijte
zafizeni proti hazeni, abyste zamezili hazeni vedeni v pfipadé, Ze dojde k poruseni vedeni nebo
preruseni spojeni. Na obr. 16611949 a tabulka na str. 2. Frekvence tdrzby je uvedena v kruhové
Sipce, pricemz h = hodiny, d = dny, m = mesice. Prehled polozek:

1. Vzduchovy filtr 7. Spojka

2. Regulator 8. Bezpecnostni vzduchova pojistka

3. Mazivo 9. Olej

4. Nouzovy uzaviraci ventil  10. Mazivo - pro spoje

5. Prdmér hadice 11. Tuk (je nutnd demontaz, viz pokyny k udrzbé)
6. Velikost zavitu

Nastaveni Uzaviraciho Ventilu
Viz nakresy TPD1071, TPD1072 a TPD1073 na strané 2.

Polozka . Polozka .
M Popis M Popis
(8 &
1 Sroub pro nastaveni regulatoru 3 4 Zavity
2 2 Zavity 4 Sroub pro nastaveni odvzdunéni

Nastaveni uzaviraciho ventilu (pro 6WT nebo 6WRT)

& VAROVANI

Nastaveni podle systému uzaviraciho ventilu je predem zadano v tovarné. Nenastavujte
zadnou cast ventilu, pokud se po dlouhodobém pouzivani nastroje nastroj predcasné
neuzavie nebo nastroj uzavieni neprovede. Ventil nastavujte pouze v pfipadé, Ze nastane
tato situace. Ventil nastavte nasledujicim postupem:
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. Otacejte nastavovacim $roubem regulatoru (1), dokud nebude horni ¢ast Sroubu pfiblizné dva

(2) zavity pod povrchem téla regulatoru. Nastavte Sroub pro nastaveni odvzdusnéni (4) pfiblizné
Ctyfi zavity (3) pod povrch téla regulatoru. Viz vykres. TPD1071 a TPD1072 na strané 2.

. Cyklicky pracujte s néstrojem na zkusebnim spoji, aby se vyzkouselo uzavirani. Viz vykres

TPD1074 na strané 2.

. Jestlize nastroj neprovede uzavieni:

a. Otécejte Sroubem pro nastaveni odvzdusnéni (4) ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek
kratkou dobu, dokud neprobéhne tGplIné uzavieni. Jestlize k uzavieni nedojde, resetujte
nastavovaci sroub odvzdusnéni ( 4) o ¢tyfi otacky pod vyrovnanou polohou. Viz vykres.
TPD1072 na strané 2. Nastavte nastavovaci sroub regulétoru (1) o 1/4 otacky hloubéji a
opakujte kroky 2 a 3.Viz vykres. TPD1073 na strané 2.

b. Jestlize dojde k uzavieni pomoci nastroje, otocte sroubem pro nastaveni odvzdusnéni (4)
proti sméru chodu hodinovych rucic¢ek, dokud se nastroj nezastavi na zkusebnim spoji.
Kdyz se nastroj nastavi, otacejte nastavovacim sroubem odvzdusnéni (4) ve sméru chodu
hodinovych ruci¢ek pokazdé o maly kousek, dokud nedojde k fadnému uzavieni. Viz
vykres. TPD1072 na strané 2.

. Cyklicky pohybujte nastrojem na zkusebnim spoji, abyste otestovali uzavieni. Viz vykres.

TPD1075 na strané 2.

. Jestlize nastroj pfi uzavieni selze:

a. Otécejte Sroubem pro nastaveni odvzdusnéni (1) ve sméru chodu hodinovych rucicek
pokazdé kratkou dobu, dokud neprobéhne Uplné uzavieni. Viz vykres. TPD1073 na strané 2.

b. Jestlize dojde k uzavieni pomoci nastroje, otocte Sroubem pro nastaveni regulatoru (1)
proti sméru chodu hodinovych rucic¢ek, dokud se nastroj nezastavi na zkusebnim spoji.
Kdyz se nastroj zastavi, otacejte nastavovacim sroubem regulatoru (1) ve sméru chodu
hodinovych rucicek pokazdé o 1/8 otacky, dokud nedojde k fadnému uzavieni. Toto
nastaveni poskytuje pfi uzavieni maximalni vystupni kroutici moment.

. Je mozné, aby se nastroj uzaviel, kdyz seslapnete plyn. To je podminka predbézného uzavieni

a mUze se napravit otocenim $roubu nastaveni odvzdusnéni (4) proti sméru chodu hodinovych
ruci¢ek pokazdé o maly kousek, dokud se neopravi stav pfedc¢asného uzavieni. Viz vykres.
TPD1072 na strané 2. Pokud se pouzil nastavovaci sroub odvzdu$néni (4) pro napravu
predcasného stavu uzavieni, znovu otestujte uzavieni nastrojem pii 55 a 90 psig. V pfipadé
potieby opakujte kroky 2 az 5.

Dily a Udrzba

Kdyz skon¢i Zivotnost nafadi, doporu¢ujeme néradi rozebrat, odstranit mazivo a roztidit dily
podle materialu tak, aby mohly byt recyklovény.

Vychozim jazykem této piirucky je anglictina.

Oprava a Udrzba naradi by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stredisku.

Veskeré dotazy smérujte na nejblizsi kancelar Ingersoll Rand nebo na distributora.
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Toote Ohutusteave
Ettendhtud kasutamine:
Need tooriistad on konstrueeritud keer d kinnitusdetailide Id ks ja
paigaldamiseks.
Lisateavet leiate toote ohutusjuhendist - vorm 0.
Teatmikke saab alla laadida aadressilt www.irtools.com.
Toote Tehnilised Andmed
P",’:;‘e’;’:‘;(:‘:j:':" Tiihikdigu | Kanta-| Mii dB(A) |Vit
~ kiirus jam | (ANSIS5.1-1971) (1S08662)
Mudel vtémme)
f _5“‘: ) ftj: fNey|  P/min | tolli | Rohk | Voimsus mis?
6WRSN3 6.4(8.7) |11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSN3-EU| 6.4(8.7) [11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 | 8.1(11.0) |14.5 (19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1 (11.0) |14.5 (19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 | 10.6 (14.4)[19.0 (25.8) 400 3/8 787 --- 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4)[19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3  [13.4(18.2)|24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU [13.4(18.2)|24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WTL3 4.2(5.7) [ 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU | 4.2(5.7) | 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9(8.0) |10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTM3-EU | 5.9(8.0) [10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTN3 7.0(9.5) |12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTN3-EU | 7.0(9.5) |12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTQ3 12.0(16.3)[21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTQ3-EU [12.0(16.3)]|21.5 (29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTR3 15.4(20.9)[27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU |15.4 (20.9)[27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) [9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU| 53(7.2) | 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTN3 6.4 (8.7) [11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTP3 | 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 782 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1 (11.0) |14.5 (19.0) 550 3/8 782 --- 0.9
6WRTQ3 [10.6 (14.4)|19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU | 10.6 (14.4)[19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 | 13.4(18.2)|24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU [13.4(18.2)|24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3  [17.9(24.3)|32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
6WRTS3-EU [17.9 (24.3)|32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 04
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Pé6rdemomendi Kanta- i dB(A) |Vik
hemik (sujuvto ) jam (1IS015744) (1S08662)
Mudel
b (Nm) b (Nm) | P/min | toli H(t ?k tVn::-T)sus mis?

6WRSL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 13
6WRSM3-EU| 5.3(7.2) 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5) | 16.5(22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2(12.5) | 16.5(22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8

1K, = 3dB moStemaaramatus
$K,,, = 3dB modtemddramatus

Paigaldamine ja Maarimine

Maksimaalse t66surve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis valige dige labiméoduga
Shutoiteliin. Laske iga paev torustiku madalaima(te) punkti(de) ventiili(de)st, 6hufiltrist ja
kompressoripaagist vélja kondensaat. Paigaldage vooliku jarele néuetekohaselt dimensioonitud
Shukaitseklapp ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid
seadmeid, et vltida vooliku visklemist selle purunemise véi liite lahtituleku korral. Vt joonis
16611949 ja tabel Ik 2. Hooldesagedus on ndidatud ringikujulises nooles ja mééaratletud
jargnevalt: h = tundi, d = pdeva ja m= kuud. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 7. Sidestus

2. Regulaator 8. Ohukaitseklapp

3. Olitaja 9. Oli

4. Hadaseiskamisventiil 10. Méérimine - seadistamise ajal

5. Vooliku labiméot 11. Maére (vajalik demontaaz, vt hooldusjuhendit)
6. Keerme suurus

Sulgurklapi Reguleerimine
Vt. jooniseid TPD1071, TPD1072 ja TPD1073 lehekiiljel 2.

Uhiku Kirjeldus Uhiku Kirjeldus
nr. nr.
1 Regulaatori kohanduskruvid 3 4 Keermega
2 2 Keermega 4 Ohu valjutamist reguleeriv kruvi

Sulgurklapi reguleerimine (6WT v6i 6WRT jaoks)

& HOIATUS

Sulgurklapir leerimine on eelté6deldud teh Arger ige lihtegi klapi osa
padrast tooriista pikaajalist kasutamist, vélja arvatud juhul, kui to6riist seiskub enneaegselt
voi ei sulgu. Ainult juhul, kui liks neist tingimustest esineb, véite reguleerida klappi.

1t all dud iuhi

ige klappi j
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1. Keerake regulaatori kohanduskruvi(1) kuni kruvi pea on ligi kaks keeret (2) regulaatori pohiosa
pealispinnast allpool. Paigutage 6hu véljutamist reguleeriv kruvi (4) umbes neli keeret (3)
regulaatori pohiosa pealispinnast allpoole. Vt joonist. TPD1071 ja TPD1072 lehekdiljel 2.

2. Kontrollige sulgurit todriista kaitseliigendil. Vt joonist. TPD1074 lehekiiljel 2.

3. Kui tooriist ei sulgu:

a. Keerake 6hu véljutamist reguleerivat kruvi (4) véhehaaval paripaeva, kuni sulgur téielikult
toimib. Kui sulgumine ei toimi, algseadistage 6hu véljutamist reguleeriv kruvi (4) nelja
keerde vorra vee all. Vt joonist. TPD1072 lehekiiljel 2. Seadke regulaatori kohanduskruvi
(1) 1/4 keeret ja korrake samme 2 ja 3. Vt. joonist. TPD1073 lehekiiljel 2.

b. Kui tooriist seiskub, keerake 6hu véljutamist reguleerivat kruvi (4) vastupaeva kuni tooriist
seiskub kaitseliigendil. Kui tooriist seiskub, keerake 6hu véljutamist reguleerivat kruvi (4)
péripédeva vahehaaval, kuni toimib téielik sulgumine. Vt joonist. TPD1072 lehekdljel 2.

4. Kontrollige sulgurit tooriista kaitseliigendil. Vt joonist. TPD1075 lehekdiljel 2.

5. Kui tooriist ei sulgu:

a. Keerake regulaatori kohanduskruvi (1) paripdeva vahehaaval, kuni taielik sulgumine
toimib. Vt joonist. TPD1073 lehekiiljel 2.

b. Kui tooriist seiskub, keerake regulaatori kohanduskruvi (1) vastupaeva, kuni tooriist
seiskub katseliigendil. Kui tooriist seiskub, keerake regulaatori kohanduskruvi (1)
péripdeva 1/8 poorde haaval kuni téieliku sulgumiseni. See kohandamine tagab
sulgemisel maksimaalse po6rdevoimsuse.

6. Juhul kui ahendusklapp on alla surutud, véib toariist valja lulituda. Sellisel juhul on tegemist
enneaegse sulgemisega ja seda saab parandada, keerates 6hu valjutamist reguleerivat kruvi
(4) vastupdeva vdhehaaval kuni seade seiskub digesti. Vt joonist. TPD1072 lehekdiljel 2. Kui 6hu
valjutamist reguleerivat kruvi (4) kasutati enneaegse sulgemise parandamiseks, testige tooriista
uuesti réhul 55 ja 90 psig. Vajaduse korral korrake samme 2 kuni 5.

Osad ja Hooldus

Parast seadme tédea moddumist on soovitatav tooriist lahti votta, puhastada maardeainetest
ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Kéesoleva juhendi originaalkeeleks on inglise keel.

To

ista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks poorduge firma Ingersoll Rand Iéhima biroo voi edasimiitja poole.
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A Termékre Vonatkozé Biztonsagi Informaciok

Rendeltetés:

Ezeket a szerszamok tes rogzitoel k eltavolitasara és felszerelésére tervezték.

g

Tovabbi informaciét a 04585006 jelii, biztonsagi informaciékat tartalmazé
kézikonyvben talal.
A kézikonyvek letoltési cime: www.irtools.com.

A Termék Jellemzéi
Ny ék any|Lehetséges|Allitsabea|  Zajszint dB(A) Vlls:;ia:'l:os
PPN R M
N (enyhe g |haj (ANSI $5.1-1971) (1508662)
50 psi 90 psi —
lab-font | lab-font fordulat/ hiivelyk. | Nyomas Telj 'e5|t- m/s*
(Nm) (Nm) perc mény

6WRSN3 | 6.4(8.7) [11.5(14.9) 700 3/8 784 - 13
6WRSN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9)] 700 3/8 784 - 13
6WRSP3 8.1(11.0) [14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1 (11.0) [14.5 (19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 [10.6 (14.4)[19.0 (25.8)[ 400 3/8 78.7 - 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4)[19.0 25.8)| 400 3/8 78.7 - 0.8
6WRSR3  [13.4(18.2) [24.0 (32.5) 325 3/8 793 --- 0.6
6WRSR3-EU [13.4(18.2)[24.0 (32.5)[ 325 3/8 793 - 0.6
6WTL3 42(57) [7.5(10.2) 1450 3/8 --- . .
6WTL3-EU | 4.2(5.7) |7.5(10.2) 1450 3/8 --- - .
6WTM3 5.9(8.0) [10.5(14.2) 1000 3/8 --- . .
6WTM3-EU | 5.9(8.0) |10.5(14.2) 1000 3/8 --- . -
6WTN3 7.0(9.5) 112.5(16.9) 850 3/8 --- - .
6WTN3-EU | 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 --- . -
6WTQ3 12.0(16.3)]21.5(29.2) 500 3/8 --- . .
6WTQ3-EU [12.0(16.3)[21.5 (29.2) 500 3/8 --- - .
6WTR3 15.4(20.9) |27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU_|15.4 (20.9)[27.5(37.3)| 400 3/8 7438 - 11
6WRTL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) |19.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU| 5.3(7.2) |9.5(12.2) 875 3/8 78.9 --- 1.2
6WRTN3 | 6.4(8.7) [11.5(14.9)] 750 3/8 81.6 - 13
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) [11.5(14.9] 750 3/8 81.6 - 13
6WRTP3 8.1(11.0) {14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1 (11.0) [14.5 (19.0)] 550 3/8 782 - 0.9
6WRTQ3 [10.6(14.4)[19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU [10.6 (14.4)[19.0 (25.8)] 425 3/8 79.8 T 10
6WRTR3_ [13.4 (18.2)[24.0 32.5)| 350 3/8 77.0 - 0.6
6WRTR3-EU | 13.4 (18.2)[24.0 (32.5)| 350 3/8 77.0 - 0.6
6WRTS3_[17.9 (24.3)[32.0 (434)[ 245 3/8 789 - 0.4
6WRTS3-EU [17.9 (24.3)[32.0 (43.4)[ 245 3/8 78.9 - 0.4
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yomatél anylLehetséges|Allitsabeal  ZajszintdB(a) | V'orac O
Modellek (enyhe ) 9 (15015748) |\ Bt
|:t3::s.:t I:lgr(:l:t fordulat/ hiivelyk. T Nyomas #‘I'.eljesit- m/s*
(Nm) | (Nm) perc (L) |mény(L,)
6WRSI3 [38(5.2| 67(1) | 1175 3/8 764 K
6WRSL3-EU [3.8(52) | 67(9.0 | 1175 3/8 764 11
6WRSM3 | 53(7.2) | 95(122) | 825 3/8 754 13
6WRSM3-EU[ 53 (7.2) | 9.5(12.2) | 825 3/8 754 13
6WTP3_ 9.2 (12.5)] 16,5 (22.4) | 650 3/8 757 08
6WTP3-EU [9.2 (12.5)[ 16,5 (22.4) | 650 3/8 757 0.8

tK,= 3dB mérési bizonytalansag
$K,,, = 3dB mérési bizonytalansag

Felszerelés és Kenés

A levegéellatod vezeték méretét tigy valassza meg, hogy a szerszam bemenetén a maximalis
tizemi nyomas (PMAX) biztositott legyen. A szelep(ek)bdl a csévezetékek legalacsonyabb
pontjan (pontjain), a Iégszlirékbdl (6) és a kompresszortartalybdl naponta eressze le a
kondenzatumot. Szereljen megfelelé méretl biztonsagi levegészelepet a tomlé eléremend
4gaba és hasznéljon megfelel régzit6szerkezetet a belsé elzaro szerelvény nélkiili tomlékben,
hogy a téml6é megrongalédasa, vagy a csatlakozas szétvélasa esetén a tomlé ne mozdulhasson
el. Lasd a 16611949 rajzot és a tablazatot a 2. oldalon. A karbantartasi gyakorisag korkoros
nyilban lathatd és h=6ra, d=nap, valamint m=hénap formatumban hatarozzdk meg. Az elemek
azonositasa:

1. Levegészliré 7. Kapcsolétag

2. Nyomdasszabalyzé 8. Biztonsagi levegészelep

3. Olajozd 9. Olaj

4. Vészledllito szelep 10. Kendzsir - atmend szerelvény

5. TomlGatméré 11. Zsir (szétszerelés szlikséges, lasd a karbantartasi utasitast)
6. Menetméret

Lekapcsolo Szelep Beallitas
Lasd a 2. oldalon talalhaté TPD1071, TPD1072 és TPD1073 rajzokat.

Elem - Elem -
- Leiras . Leiras
szama. szama.
1 Szabalyozé beallité csavarok 3 4 Menet
2 2 Menet 4 Leengedés bedllité csavar

A lekapcsolé szelep beallitasa (6WT vagy 6WRT esetén)

A VIGYAZAT

A lekapcsolé6 szelep rend: t a gyarban el bedllitjak. Ne médositsa a szelep
egyetlen részének beallitasat sem, kivéve, ha az eszk6z hosszu hasznalata utan az eszkoz
id6 el6tt lekapcsol vagy a kikapcsolas elmarad. Csak ezen feltételek valamelyikének
teljesiilése esetén végezze el a szelep beallitasat. Az alabbi folyamat betartasaval allitsa
be a szelepet.
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. Forditsa el a szabalyozé beallité csavart (1) amig a csavar teteje mintegy két menettel (2) van

a szabalyozo test fellilete alatt. A leengedés beallité csavart (4) mintegy négy menettel (3) a

szabalyozo test feliilete ala allitsa be. Lasd. a TPD1071 és TPD1072 rajzokat a 2. oldalon.

. MUkodtesse az eszkozt egy teszt elemen a lekapcsolas teszteléséhez. Lasd. a TPD1074 &brat a 2.

oldalon.

. Ha az eszkdz nem kapcsolddik le:

a. Forditsa el a leengedés beallitd csavart (4) az ora jarasa iranyaba (kis lépésekben), amig
megfelel6 lekapcsolast ér el. Ha nem torténik lekapcsolas, allitsa vissza a leengedés
beéllité csavart (4) négy fordulattal a feliilet ala. Lasd. a TPD1072 abrat a 2. oldalon. Allitsa
a szabélyozé beallité csavart (1) 1/4 fordulattal mélyebbre, és ismételje meg a 2-3. [épést.
Lasd.aTPD1073 abrat a 2. oldalon.

b. Ha bekovetkezik az eszkoz lekapcsolasa, forgassa el a leengedés beallito csavart (4) az
Ora jarasaval ellentétes iranyba addig, amig az eszkoz atbillen a tesztelemen. Amikor
ez bekovetkezik, forgassa el a leengedés bedllito csavart (4) az dra jarasa iranyaba (kis
lépésekben), amig bekovetkezik a megfeleld ledllas. Lasd. a TPD1072 &brat a 2. oldalon.

. MUkodtesse az eszkozt egy teszt elemen a lekapcsolas teszteléséhez. Lasd. a TPD1075 dbrata 2.

oldalon.

. Ha az eszkdz nem kapcsol le:

a. Forditsa el a szabalyozé bedllité csavart (1) az 6ra jarasa iranyéaba (kis 1épésekben), amig
bekovetkezik a megfeleld lekapcsolés. Lasd. a TPD1073 abrat a 2. oldalon.

b. Ha bekovetkezik az eszkoz lekapcsolasa, forgassa el a szabalyozo beallitéd csavart (1) az 6ra
jarasaval ellentétes iranyba addig, amig az eszkoz atbillen a tesztelemen. Ekkor forgassa
el a szabalyozo bedllité csavart (1) 1/8 fordulattal az 6ra jarésa irdnyaba addig, amig ismét
megfelel6 lekapcsolas torténik. Ezzel a beallitassal maximalis nyomatékleadast ér el a
lekapcsolaskor.

. Lehetséges, hogy az eszkdz lekapcsol, amikor az adagolas alacsony. Ezt a kortilményt idé eldtti

lekapcsolasnak hivjak; helyesbitéséhez a leengedés beallitd csavart (4) az ora jarasaval ellentétes

iranyba kell forgatni (kis Iépésekben), amig a koriilmény megszinik. Lésd. a TPD1072 abrat a

2. oldalon. Ha a leengedés bedllitd csavart (4) hasznaltak az id6 el6tti lekapcsolasi korilmény

helyesbitéséhez, akkor 55 és 90 psig-nél tesztelje Ujra az eszkozt. Sziikség esetén ismételje meg

a2-5. |épéseket.

Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejart, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtél megtisztitani és az
alkatrészeket az Ujrahasznosithatdsag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Ezen kézikonyv eredetileg angol nyelven irédott.

A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkézpont végzheti.

Kozdlnivaldit juttassa el a legkozelebbi Ingersoll Rand irodahoz vagy terjesztéhoz.
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Gaminio Saugos Informacija

Paskil

Sie jrankiai skirti srieginéms savarzoms jsukti ir iSsukti.

Daugiau informacijos ieskokite gaminio saugos informacijos instrukcijos formoje

04585006.

Instrukcijas galite atsisiysti i$ svetainés www.irtools.com internete.

Gaminio Techniniai Duomenys

:au;::‘:s '(‘::I';‘geint:‘;::;s I..aisvosic')s' Kvadratiné| Garso lygis dB(A) "";;‘;'s’"
- jéga) leigos greitis| pavara |(ANSIS5.1-1971) (1S08662)
50 psi 90 psi
svary/pédai y/pédai| sak./min coliais | Slegis | Galia m/s?
(Nm) (Nm)
6WRSN3 6.4(8.7) 11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 13
6WRSN3-EU | 6.4 (8.7) 11.5 (14.9) 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 10.6 (14.4) | 19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU | 10.6 (14.4) | 19.0(25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU | 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WTL3 4.2 (5.7) 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU 4.2 (5.7) 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9(8.0 10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTM3-EU 5.9 (8.0) 10.5(14.2) 1000 3/8 === --- ---
6WTN3 7.0 (9.5) 12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTN3-EU 7.0(9.5) 12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTQ3 12.0 (16.3) | 21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTQ3-EU | 12.0(16.3) | 21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTR3 15.4(20.9) | 27.5(37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU | 15.4(20.9) | 27.5(37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU| 5.3(7.2) 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTN3 6.4 (8.7) 11.5 (14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTN3-EU | 6.4(8.7) 11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTP3 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 === 0.9
6WRTP3-EU | 8.1(11.0) [ 14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTQ3 10.6 (14.4) | 19.0(25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU | 10.6 (14.4) | 19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 13.4(18.2) | 24.0(32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU | 13.4(18.2) | 24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 17.9(24.3) | 32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
6WRTS3-EU | 17.9(24.3) | 32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
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Sukimo mome.nto dia- Laisvosios [Kvadratiné Garso lygis dB(A) V|brac.uos
pazonas (tolygi traukos eigos greitis| pavara (1S015744) lygis
Modeli jega) (1S08662)
50 psi 90 psi - .
vary/pédai| svary/pédai| sak./min coliais * S(:-e)g|s * :.';_a;la m/s*
(Nm) (Nm) P “’
6WRSL3 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WRSM3-EU| 5.3(7.2) 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 13
6WTP3 9.2(12.5) 16.5 (22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2(12.5) | 16.5(22.4) 650 3/8 757 --- 0.8

t KM = 3dB matavimo paklaida
#K,, = 3dB matavimo paklaida

Prijungimas ir Tepimas

Oro padavimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didziausig slégj jrankio jleidimo
antgalyje (PMAX). Kondensata i$ voztuvo (-y), esancio (-iy) Zemiausioje vamzdyno (-y) dalyje

ir kompresoriaus bako isleiskite kasdien. Uzstadiet pareiza izméra gaisa drosinataju pirms
slatenes un izmantojiet stabilizéjosu ierici ap katru $|atenes savienojumu bez iekséja atslégsanas
mehanisma, lai nepielautu $latenes métasanos gadijuma, ja partrakst $latene vai atvienojas
savienojums. Zirékite 16611949 pav. ir lentele 2 psl. Techninés priezitros darby daznis
nurodytas apskrita rodykle v=valandomis, d=dienomis ir m=ménesiais. Sudedamosios dalys
identifikuojamos taip:

1. Oro filtras 7. Mova

2. Reguliatorius 8. Gaisa drosinatajs

3. Tepimo 9. Alyva

4. Avarinio isjungimo voztuvas 10. Tepimas - tvirtinimo elementai

5. Zarnos skersmuo 11. Tepimas (batina isardyti, skaitykite prieziaros instrukcijas)
6. Sriegio matmenys

Atjungimo Voztuvo Reguliavimas
Vadovaukités 2 psl. esanciais bréziniais TPD1071, TPD1072 ir TPD1073.

Dalies Aprasymas Dalies Aprasymas
Nr. prasy Nr. prasy!
1 Stabilizatoriaus reguliavimo varztai 3 4 Sriegiai
2 2 Sriegiai 4 Oro i$leidimo reguliavimo varztas
Atj imo voztuvo reguliavi (skirtas 6WT arba 6WRT)
|SPEJIMAS
Atj imo voztuvo si reguliavil i8 anksto atliktas gamykloje. Nereguliuokite
jokios voztuvo dalies, nebent po ilgo doji i jrankiu Sis i$si j per anksti arba
nebeissijungty. Tik esant vienai is iy salygy leidziama reguliuoti voztuva. Voztuva
guliuokite toliau pateikta tvarka;
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1. Sukite stabilizatoriaus reguliavimo varztg (1), kol varzto virSus nebus mazdaug per du sriegius (2)
Zemiau stabilizatoriaus korpuso priekio. Nustatykite oro isleidimo varzta (4) mazdaug per keturis
stiegius (3) zemiau stabilizatoriaus korpuso priekio. Zitirékite pav. TPD1071 ir TPD1072, kuriuos
rasite 2 psl.

2. Prasukite jrankj ant bandomosios sandaros, kad isbandytuméte kaip i$sijungia. Ziarékite pav.
TPD1074, kurj rasite 2 psl.

3. Jeijrankis nebeissijungia:

a. Sukite oro isleidimo reguliavimo varzta (4) pagal laikrodZio rodykle po truputj, kol
normaliai neissijungs. Jei neissijungty, nustatykite oro isleidimo reguliavimo varzta
(4) keturis kartus pasukant po srove. Zidrékite pav. TPD1072, kurj rasite 2 psl. Pasukite
stabilizatoriaus reguliavimo varzta (1) 1/4 pasukimo giliau ir pakartokite 2 ir 3 zingsnius.
Zitrékite pav. TPD1073, kurj rasite 2 psl.

b. Jeijrankis issijungty, pasukite oro isleidimo reguliavimo varzta (4) prie$ laikrodzio rodykle,
kol jrankis uzges ant bandomosios sandaros. Kai jrankis uzges, sukite oro isleidimo
reguliavimo varztg (4) pagal laikrodZio rodykle po truputj, kol normaliai neissijungs.
Zitrékite pav. TPD1072, kurj rasite 2 psl.

4. Prasukite jrankj ant bandomosios sanduros, kad isbandytumeéte kaip i$sijungia. Zirékite pav.
TPD1075, kurj rasite 2 psl.

5. Jeijrankis neissijungia:

a. Sukite stabilizatoriaus reguliavimo varztg (1) pagal laikrodzio rodykle po truputj, kol
normaliai nei$sijungs. Ziarékite pav. TPD1073, kurj rasite 2 psl.

b. Jeijrankis iSsijungty, sukite stabilizatoriaus reguliavimo varztg (1) pries laikrodzio rodykle,
kol jrankis uzges ant bandomosios sanduros. Kai jrankis uzges, sukite stabilizatoriaus
reguliavimo varzt (1) pagal laikrodzio rodykle po 1/8 pasukimo, kol normaliai neissijungs.
Sis reguliavimas uztikrina didziausia sukimo momento galia i$jungimo metu.

6. Visai jmanoma, kad jrankis i$sijungé, kai buvo nuspausta droseliné sklendé. Si baklé yra
per ankstyvas i$sijungimas - tai galima sutvarkyti sukant oro isleidimo reguliavimo varztg
(4) pries laikrodzio rodykle po truputj, kol nebus pasalinta per ankstyvo issijungimo baklé.
Zitrekite pav. TPD1072, kuri rasite 2 psl. Jei naudojote oro isleidimo reguliavimo varzta (4), kad
sutvarkytuméte per ankstyvo issijungimo bukle, iSbandykite jrankj, ar iSsijungia esant 55 ir 90
psig slégiui. Jei reikia, pakartokite nuo 2 iki 5 Zingsnio.

Dalys ir Techniné Prieziura

Pasibaigus prietaiso eksploatacijos terminui rekomenduojame isardyti jj, pasalinti nuo detaliy
tepala, suskirstyti detales pagal medziaga, i$ kurios jos pagamintos, ir pristatyti atlieky
perdirbimo jmonei.

Sios instrukcijos originalo kalba yra angly.
Prietaiso remontg ir prieziaros darbus gali atlikti tik jgalioto serviso centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausig Ingersoll Rand atstovybe arba pardaveéja.
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Produkta Drosibas Informacija

Paredzétais lietojums:
Sie darbariki paredzéti vitnveida stiprinaj sanaiun és

Papildu informaciju sk. darbarika drosibas tehnikas rokasgramata 04585006.
Rokasgramatas var lejupieladét no www.irtools.com.

Izstradajuma Specifikacijas

. i . I
nzoms (pakapenisi |Prvgaites Vel l2t | skanas imenis as(a) | (2T
pievilkiana) | 2™ | jigzda | (ANSISST-1971) 1 50g662)
Modelis ™50 g 90 psi
p_ed‘as- p_ed.as- apgr./min.| collas | Spiediens | Stiprums m/s?
marcinas | marcinas
(Nm) (Nm)
6WRSN3 6.4(8.7) [11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 13
6WRSN3-EU| 6.4(8.7) |11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 13
6WRSP3 8.1(11.0) [14.5(19.0 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) | 14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 [10.6(14.4)]19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU [ 10.6 (14.4)| 19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3 |13.4(18.2)|24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU | 13.4 (18.2) | 24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6

6WTL3 4.2(57) | 7.5(10.2) 1450 3/8 - - .-

6WTL3-EU | 4.2(5.7) | 7.5(10.2) 1450 3/8 --- oo - -

6WTM3 | 5.9(8.0) |105(14.2)[ 1000 3/8
6WTM3-EU | 5.9(8.0) |10.5(14.2)| 1000 3/8
6WTN3 | 7.0(9.5) |125(169)| 850 3/8
6WTN3-EU | 7.0(9.5) [125(169)| 850 3/8
6WTQ3  [12.0(16.3)[21.5(29.2) | 500 3/8
6WTQ3-EU [12.0(163)[ 215 (292)[ 500 3/8
6WTR3 _[15.4(209)[ 275 37.3)| 400 3/8 74.8 (K
6WTR3-EU |15.4(20.9)[27.5 (37.3)| 400 3/8 74.8 K
6WRTL3 | 3.8(52) | 67(9.1) | 1250 3/8 80.8 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) | 1250 3/8 80.8 1.0
6WRTM3 | 53(7.2) | 95(122) | 875 3/8 789 1.2
6WRTM3-EU| 53(7.2) [ 9.5(12.2) | 875 3/8 789 1.2
6WRTN3 | 6.4(8.7) [11.5(14.9)| 750 3/8 81.6 13
6WRTN3-EU| 6.4 (8.7) [11.5(149)[ 750 3/8 81.6 13
6WRTP3 | 8.1(11.0) [ 145 (19.0)[ 550 3/8 782 0.9
6WRTP3-EU | 8.1(11.0) [ 14.5(19.0)| _ 550 3/8 782 0.9
6WRTQ3 | 10.6(14.4)[ 19.0 (25.8) | 425 3/8 79.8 1.0
6WRTQ3-EU[10.6 (14.4)[19.0 25.8) | 425 3/8 79.8 1.0
6WRTR3 [13.4 (18.2)[24.0 325)[ 350 3/8 77.0 06
6WRTR3-EU [13.4 (18.2)[ 24.0 (32.5) | 350 3/8 77.0 06
6WRTS3 [17.9 (24.3)[32.0 (434)[ 245 3/8 789 04
6WRTS3-EU [ 17.9 (24.3) [ 32.0 (43.4) | 245 3/8 78.9 04
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(Griezes momenta dia- Brivgaitas Kvadrat- o\ . vas limenis dB(A) Vibraciju
pazons (pakapeniska strams veida 4 (15015744) limenis
pievilksana) ligzda (1S08662)
Modelis | 50 ps; 90 psi
pédas- | pédas- apgr./min.| collas TSpiediens| # Stiprums |,
marcinas| marcinas (Lp) L)
(Nm) (Nm)
6WRSL3 38(5.2) 6.7 (9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSM3 | 5.3(7.2) | 9.5(12.2) 825 3/8 754 e 1.3
6WRSM3-EU| 53(7.2) | 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5)| 16.5(22.4) 650 3/8 75.7 --- 0.8
6WTP3-EU [9.2(12.5) | 16.5 (22.4) 650 3/8 757 --- 0.8

tK,= 3dB merijuma nenoteiktiba
$K,,, = 3dB merijuma nenoteiktiba

Uzstadisana un Ellosana

Izvélieties tadu gaisa pieplides vada izméru, lai nodrosinatu maksimalo darba spiedienu
(PMAX) pie instrumenta ieejas. Katru dienu nolejiet kondensatu pa varstu(iem) caurulvadu,
gaisa filtra un kompresora tvertnes zemakaja(os) punkta(os). Auks¢iau Zarnos sumontuokite
apsauginj oro voztuva, o ties visomis Zarnos jungiamosiomis movomis be vidinio uzdaromojo
jtaiso sumontuokite jtaisa, kuris neleisty Zarnai meétytis j 3alis, jei nutrakty Zzarna ar atsijungty
jungiamoji mova. Skatit attélu 16611949 un tabulu 2. lappusé. Tehniskas apkopes biezums

ir noradits ap|veida bulta un apziméts ar burtiem: h = stundas, d = dienas un m = ménesi.
Izmantoti $adi apziméjumi:

1. Gaisa filtrs 7. Savienojums

2. Regulators 8. Apsauginis oro voztuvas

3. Smerviela 9. Ella

4. Avarijas slegvarsts 10. Ellosana - caur savienojumu

5. Slatenes diametrs 11. Nepieciesama ellosana (demontaza, sk. tehniskas apkopes
6. Vitnes izmers instrukcijas)

Slegvarsta Noregulésana
Skatieties ziméjumos TPD1071, TPD1072 un TPD1073 2. lappusé.

Preces Nr. Apraksts Preces Nr. Apraksts
1 Regulatora regulésanas skraves 3 4 \itnes
2 2 Vitnes 4 Atgaiso3anas regulésanas skrave

Slegvarsta regulésana (modelim 6WT vai 6WRT)

& BRIDINAJUMS

Slégvarsta sisté regulés irieprieks i ita rapnic guléj varsta
dalu, ja vien pécilg rikai 3 str paragri lédzas vai ari to
nav iespéj légt. Noreguléjiet varstu tikai tad, ja pastav kads no Siem apstakliem.
Noreguléjiet varstu atbilstosi zemak aprakstitajai procedurai.
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1. Grieziet regulatora regulésanas skravi (1) lidz skraves augsdala atrodas apméram divas vitnes (2)
zem regulatora korpusa virsmas. Novietojiet atgaisosanas regulésanas skravi (4) aptuveni cetras
vitnes zem regulatora korpusa virsmas. Skat. att. TPD1071 un TPD1072 2. lappusé.

2. Periodiski pagrieziet instrumentu uz parbaudama savienojuma, lai parbauditu noslégsanu. Skat.
att. TPD1074 2. lappusé.

3. Jainstrumentu neizdodas noslégt:

a. léniun pamazam grieziet atgaisosanas regulésanas skravi (4) pulkstenraditaja kustibas
virziena lidz notiek bliva noslégsana. Ja noslégsana nenotiek, atiestatiet atgaisosanas
skravi (4) Cetrus pagriezienus zem izplU3anas vietas. Skat. att. TPD1072 on page 2.
Novietojiet atgaisosanas regulésanas skravi (1) 1/4 apgriezienu dzilak un atkartojiet 2. un
3. soli. Skat. att. TPD1073 2. lappusé.

b. Janotiek instrumenta noslégsana, grieziet atgaisosanas regulésanas skravi (4) pretéji
pulkstenraditaja kustibas virzienam lidz instruments apstajas uz testa savienojuma. Kad
instruments apstajies, léni un pamazam grieziet atgaisosanas regulésanas skravi (4)
pulkstenraditaja kustibas virziena lidz notiek bliva noslégsana. Skat. att. TPD1072 on page 2.

4. Cycle the tool on a test joint to test for shutoff. Skat. att. TPD1075 2. lappusé.

5. Jainstrumentu neizdodas noslégt:

a. léniun pamazam grieziet regulatora regulésanas skravi (1) pulkstenraditaja kustibas
virziena lidz notiek bliva noslégsana. Skat. att. TPD1073 2. lappusé.

b. janotiek instrumenta noslégsana, grieziet regulatora regulésanas skravi (1) pretéji
pulkstenraditaja kustibas virzienam lidz instruments apstajas uz testa savienojuma. Kad
instruments apstajies, grieziet regulatora regulésanas skravi (1) pulkstenraditaja kustibas
virziena pa 1/8 pagriezienam lidz notiek bliva noslégsana. Si noregulésana nodrogina
maksimalo griezes momentu noslégsanas laika.

6. lespéjams, ka vélreiz piespiezot droseli, instruments noslégsies. Ta ir paragra noslégsanas

un var tikt novérsta léni un pamazam griezot atgaisosanas regulésanas skravi (4) pretéji

pulkstenraditaja kustibas virzienam lidz novérsta paragra noslégsanas. Skat. att. TPD1072 2.

lappuseé. Ja atgaisosanas regulésanas skrave (4) izmantota paragras noslégsanas novérsanai,

atkartoti parbaudiet instrumenta noslégsanu pie 55 un 90 psig. Ja nepieciesams, atkartojiet 2.-5.

soli.

Detalas un Tehniska Apkope

Kad darbarika kalpo3anas laiks beidzies, ieteicams darbariku izjaukt pa sastavdalam, notirit
smérvielas un detalas saskirot péc materialiem otrreizéjai parstradei.

Sis rokasgramatas originala valoda ir anglu valoda.

Darbarika remontu un tehnisko apkopi vajadzétu veikt vienigi sertificéta servisa centra.

Ar visiem jautajumiem griezieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacja Dotyczaca Bezpieczenstwa Produktu

Przeznaczenie:
Narzedzia sa przeznaczone do wkrecania i wykrecania gwintowanych elementow
ztacznych.

Wiecej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczenstwa,
formularz 04585006.
Instrukcje obstugi mozna pobrac na stronie internetowej www.irtools.com.

Specyfikacje Produktu
zakres momentu | Predkos¢ Square Poziom gltosnosci | Poziom
obrotowego (miekki bez drive (wkret dB(A) wibracji
Model materiat) obcigzenialk | y)| (ANSIS5.1-1971) |[(1SO8662)
50 psi 90 psi
stopo- stopo- | obr./min cal Cisnienie | Moc m/s*
funt (Nm) | funt (Nm)
6WRSN3 6.4(8.7) [11.5(14.9) 700 3/8 784 --- 13
6WRSN3-EU| 6.4(8.7) [11.5(14.9) 700 3/8 78.4 --- 13
6WRSP3 8.1(11.0) [14.5(19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) |14.5 (19.0) 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSQ3 [10.6 (14.4)[19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU |10.6 (14.4)[19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3  |13.4(18.2)|24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU | 13.4 (18.2)|24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WTL3 4.2(5.7) [7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU | 4.2(5.7) | 7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9(8.0) [10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTM3-EU | 5.9(8.0) [10.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTN3 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTN3-EU | 7.0(9.5) [12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTQ3 [12.0(16.3)|21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTQ3-EU |12.0(16.3){21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTR3  [15.4(20.9)|27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU |15.4(20.9)[27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTM3 53(7.2) {9.5(12.2) 875 3/8 78.9 --- 1.2
6WRTM3-EU| 5.3(7.2) | 9.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTN3 6.4 (8.7) |11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTN3-EU| 6.4(8.7) |11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 13
6WRTP3 | 8.1(11.0) |14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1(11.0) |14.5 (19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTQ3 [10.6 (14.4)|19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTQ3-EU |10.6 (14.4)[19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 |13.4(18.2)|24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTR3-EU | 13.4 (18.2)|24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 |17.9(24.3)(32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
6WRTS3-EU [17.9 (24.3)(32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 04
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zakres momentu | Predkos¢ Square Poziom glosnosci | Poziom
obrotowego (migkki|  bez dr|ve (wqut dB(A) wibragji
material) obciazeni: dratowy) (1IS015744) (1508662)
Model 50 psi 90 psi
stopo- | stopo- | obr./min cal i C|?Ir-||)eme *(Tt;c m/s*
funt (Nm)|funt (Nm) 3 W
6WRSL3 3.8(52) | 6.7(9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSM3 | 53(7.2) |9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 13
6WRSM3-EU| 5.3(7.2) | 9.5(12.2) 825 3/8 754 - 13
6WTP3 9.2(12.5) [16.5 (22.4) 650 3/8 757 --- 0.8
6WTP3-EU [9.2(12.5) |16.5 (22.4) 650 3/8 757 --- 0.8

T KM = 3dB pomiar niepewny
$K,,, = 3dB pomiar niepewny

Instalacja i Smarowanie

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewni¢ maksymalne cisnienie robocze
(PMAX) na wlocie do narzedzia. Codziennie wypuszcza¢ kondensat z zaworéw w nisko
potozonych punktach instalacji rurociggowej, filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec
biciu weza po uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wiasciwej wielko$¢ bezpiecznik powietrzny
i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajacemu biciu. Patrz

Rysunek 16611949 i tabela na stronie 2. Czestotliwo$¢ wykonywania konserwacji jest wskazana
w okragtej strzatce i zdefiniowana jako g=godziny, d=dni i m=miesigce. Pozycje sa nastepujace:

1. Filtr powietrza 7. Pofaczenie

2. Regulator 8. Bezpiecznik powietrzny

3. Smarownica 9. Olej

4. Zawor bezpieczenstwa odcinajacy 10. Smar - przez Koricéwki smarownicze
doptyw powietrza 11. Smar (wymagany demontaz; patrz instrukcja

5. Srednica weza konserwacji)

6. tacznik

Regulacja Zaworu Odcinajacego
Patrz rysunki TPD1071, TPD1072 i TPD1073 na stronie 2.

Element nr. Opis Elementnr. Opis
1 Sruby nastawcze regulatora 3 Wrzeciona 4
2 Wrzeciona 2 4 Sruba nastawcza odpowietrzania

Regulacja zaworu odcinajacego (dla 6WT lub 6WRT)

&\ OSTRZEZENIE

Regulacja zaworu odcinajacego jest wykonywana fabrycznie. Nie wolno regulowac zadnej

czesci tego zaworu, z wyjatkiem sytuacji, gdy po dtuzszym uzytk iu narzedzi
wylacza si¢ ono przedwczesnie lub nie wylacza sie. Wquczme w wypadku zaistnienia tych
warunkéw wolno regulowa¢ ten zawor. Zawor nalezy regul g 2z ponizszymi
zaleceniami.
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1. Obrécic $rube nastawcza regulatora (1), az géra sruby bedzie okoto dwdch obrotéw (2) ponizej
czota korpusu regulatora. Ustawic¢ Srube nastawcza odpowietrzania (4) na okoto cztery obroty

(3) ponizej czota korpusu regulatora. Rys. TPD1071 i TPD1072 na stronie 2.

2. Wykonac cykl pracy narzedzia na ztaczu testowym, aby sprawdzi¢ wytaczanie. Rys. TPD1074 na

stronie 2.

3. Jesli narzedzie nie wylaczy sie:

a. Obracac $rube nastawcza odpowietrzania (4) matymi skokami w prawo, az do uzyskania
statego wylgczenia. Jesli nie dojdzie do wytaczenia, nalezy zresetowac srube nastawczg
odpowietrzania (4) o cztery obroty pod ptaszczyzna. Rys. TPD1072 na stronie 2. Ustawi¢
Srube nastawcza regulatora (1) o 1/4 obrotu gtebiej i powtdrzy¢ punkty 2 i 3. Patrz Rys.
TPD1073 na stronie 2.

b. Jesli dojdzie do wytaczenia narzedzia, obracac srube nastawcza odpowietrzania (4) w
lewo, az narzedzie zatrzyma sie na ztaczu testowym. Gdy narzedzie zatrzyma sig, obraca
$rube nastawczg odpowietrzania (4) matymi skokami w prawo, az do uzyskania statego
wytaczenia. Rys. TPD1072 na stronie 2.

4. Wykonac cykl pracy narzedzia na ztgczu testowym, aby sprawdzi¢ odcinanie. Rys. TPD1075 na

stronie 2.

5. Jesli narzedzie nie wylaczy sie:

a. Obraca $rube nastawczg regulatora (1) matymi skokami w prawo, az do uzyskania statego
wytaczenia. Rys. TPD1073 na stronie 2.

b. Jesli dojdzie do wytaczenia narzedzia, obracac srube nastawcza regulatora (1) w lewo,
az narzedzie zatrzyma sie na ztaczu testowym. Gdy narzedzie zatrzyma sig, obraca
Srube nastawcza regulatora (1) matymi skokami w prawo o 1/8 obrotu, az do uzyskania
statego wylgczenia. Regulacja ta zapewnia maksymalny moment obrotowy wyjscia przy
wytaczaniu.

6. Istnieje prawdopodobienistwo, ze narzedzie moze sie wytaczy¢ po nacisnieciu przepustnicy. Jest
to przedwczesne wytgczenie i mozne je skorygowac obracajac srube nastawczg odpowietrzania

(4) matymi skokami w lewo, az do skorygowania przedwczesnego wytaczania. Rys. TPD1072

na stronie 2. Jesli $ruba nastawcza odpowietrzania (4) zostata uzyta do skorygowania

przedwczesnego wylaczania, nalezy zresetowac wytgczanie narzedzia na 55 i 90 psig. Jesli jest to

konieczne, nalezy powtdrzy¢ punkty od 2 do 5.

Czesci i konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji narzedzia zaleca sie jego demontaz, odttuszczenie oraz
rozdzielenie cze$ci wedtug materiatu ich wykonania, tak aby mozna je byto wtérnie przetworzyc.
Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona z jezyka angielskiego.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna byc¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane
Centrum Serwisowe.

Wszelkie uwagi i pytania nalezy kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora firmy
Ingersoll Rand.
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NHpopmauyusa no TexHnke besonacHoctn Ana Uspenusa
I'Ipegnonaraemoe ncnonb3oBaHue:

3TU MHCTPYMEHTDI NP Ansy nycr p p
Aetanen.
3ap [ o6patutecb K Py ACTBY MO 6 HOCTM

Y 04

Pop

PyKOBOACTBa MOXHO 3arpy3uTb ¢ B36-CTpaHuLbl www.irtools.com.

TexHnueckmne Xapakrepuctuku Uspennsa

Iﬂ YpoBeHb
nanasoH kpyTauero| Ckopoctb | KBagpart- o YpoBeHb
Ta ( 60aHOrO|  HbIii dB(A) ™ ¥
TArosoe ycunue) xopa XBOCTOBUK| (\\q) 5.1-1971) (1508662)
Mogenb |50 pynt/ [ 90 pynt/
KB. AIOAM | KB. AI0AM
dyTo- dyTo- 06/MuH | aonmos Aasne- | Mousn- m/s*
PyHTbI GyHTBI Hne octe
(Hm) (Hm)
6WRSN3 6.4(87) [11.5(14.9 700 3/8 784 --- 13
6WRSN3-EU| 6.4(8.7) [11.5(14.9 700 3/8 784 --- 1.3
6WRSP3 8.1(11.0) [14.5(19.0 550 3/8 78.0 --- 0.8
6WRSP3-EU | 8.1(11.0) |14.5(19.0 550 3/8 78.0 oo 0.8
6WRSQ3 [ 10.6(14.4) [19.0(25.8 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSQ3-EU| 10.6 (14.4) [19.0 (25.8) 400 3/8 78.7 --- 0.8
6WRSR3 | 13.4(18.2) | 24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 --- 0.6
6WRSR3-EU | 13.4(18.2) |24.0 (32.5) 325 3/8 79.3 oo 0.6
6WTL3 4.2(57) |7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTL3-EU | 4.2(5.7) |7.5(10.2) 1450 3/8 --- --- ---
6WTM3 5.9(8.0) 110.5(14.2) 1000 3/8 --- --- ---
6WTM3-EU | 5.9(8.0) [10.5(14.2) 1000 3/8 oo --- ---
6WTN3 7.0(9.5 112.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTN3-EU | 7.0(9.5) |12.5(16.9) 850 3/8 --- --- ---
6WTQ3 12.0(16.3) | 21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTQ3-EU | 12.0(16.3) |21.5(29.2) 500 3/8 --- --- ---
6WTR3 15.4(20.9) |27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WTR3-EU | 15.4(20.9) |27.5 (37.3) 400 3/8 74.8 --- 1.1
6WRTL3 38(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 --- 1.0
6WRTL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1250 3/8 80.8 oo 1.0
6WRTM3 53(7.2) 19.5(12.2) 875 3/8 789 --- 1.2
6WRTM3-EU| 53(7.2) [9.5(12.2) 875 3/8 78.9 --- 1.2
6WRTN3 6.4(87) [11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTN3-EU| 6.4(8.7) [11.5(14.9) 750 3/8 81.6 --- 1.3
6WRTP3 8.1(11.0) [14.5(19.0) 550 3/8 782 --- 0.9
6WRTP3-EU | 8.1 (11.0) |14.5(19.0) 550 3/8 78.2 --- 0.9
6WRTQ3 |10.6 (14.4) [19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 o= 1.0
6WRTQ3-EU | 10.6 (14.4) [19.0 (25.8) 425 3/8 79.8 --- 1.0
6WRTR3 | 13.4(18.2) [24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 o= 0.6
6WRTR3-EU | 13.4(18.2) | 24.0 (32.5) 350 3/8 77.0 --- 0.6
6WRTS3 | 17.9(24.3) [32.0 (43.4) 245 3/8 789 o= 0.4
6WRTS3-EU | 17.9 (24.3) [32.0 (43.4) 245 3/8 789 --- 0.4
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MnanasoH YposeHb u.
prﬂflmero momenra| CKOPOCTD Fn::;’;" y o wHocTm| °F
(nnasHoe TArogoe ona ° XBOCTOBUK dB(A) (|SO%6%2)
cunme) (1S015744)
Mopgenb |50 gyHt/ | 90 dyHT/
KB. AIOIM | KB. A10iiM
¢c-ro- ¢3‘ro— 06/MuH | proiimos T Ragne-| #Moww- |
$yHTbI | YyHTBI Hue (L) | ocrb(L,)
(Hm) (Hm)
6WRSL3 38(52) | 6.7(9.1) 1175 3/8 764 --- 1.1
6WRSL3-EU | 3.8(5.2) | 6.7(9.1) 1175 3/8 76.4 --- 1.1
6WRSM3 53(7.2) 1 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 13
6WRSM3-EU| 53(7.2) | 9.5(12.2) 825 3/8 754 --- 1.3
6WTP3 9.2(12.5) |16.5(22.4) 650 3/8 757 --- 0.8
6WTP3-EU | 9.2 (12.5) |16.5(22.4) 650 3/8 757 --- 0.8

+ HeonpepeneHHoCTb nsmepeHns yposHs 3sykosoro Aasnenus K , = 3dB
# HeonpepeneHHOCTb M3MepeHVs ypoBHA 3BykoBoro fasnerua K, = 3dB

YcraHoBka n Cmaska

Y1o6bl 06€CNeunTb MaKc oe pabouee [ (PMAX) Ha BXofie MHCTPYMEHTa,
npaBuIbHO NoAGUpaliTe pasmep NNHUK. ExxeaHEeBHO CnMBaiTe KOHAEHCAT U3 KnanaHa

(KnanaHoB) B HUXHIX TOUKe (TOUKax) TPYOHOI 06BA3KY, 13 BO3AYLIHOTO GUILTPa a TakKe 13

6aKa Komnpeccopa. YCTaHOBWTe BO3[YLUHbIN NPeAoXPaHUTENb Ha BXOAE LNaHra 1 UCnonb3yiite
YCTPOWCTBO MPOTUBOCKPYUMBAHIA Ha BCEX CLIEMNEHUAX LWNaHra 6e3 BHYyTPEHHEero OTKoYeHNs,
4TO6bI NPEAOTBPATUTL CKPYUMBAHUE LNAHTA, €CAIN WAHT YafeT, v e clenaeHna
pazbeguHaTca. Cm. puc. 16611949 1 Tabnuuy Ha cTp. 2. YacToTa 06CnyKMBaHUA NoKasaHa
KPYroBOW CTPeNKoii 1 onpefieneHa Kak Y=4acbl, =AH1 1 M=MecALbl. JIeMeHTbl Onpe/eneHbl Kak:

1. Bo3aywHbiii punbTp 7. CuenneHune

2. Perynatop 8. Bo3pywwHbI NpefoxpaHuTenb

3. Nlybpukatop 9. Macno

4. KnanaH 3KCTPeHHOW OCTaHOBKM 10. CmasKa Yepes GUTUHIK

5. Ovametp wnaHra 11. Tpebyetca cmaska (pa3bopka, CM. IHCTPYKLWK NO
6. Pasmep pe3b6bl TeXHMYeCKOoMy 06CNyK1BaHMI0)

Perynuposka OTkniovatouiero Knanana
Cm. puc. TPD1071, TPD1072 n TPD1073 Ha cTp. 2.

dnemeHT dnemeHT
Ne. Onucanue NS, OnucaHue

1 BUWHTbI HACTPOWNKM perynsTopa 4 PerynmpoBoUHbIN BUHT APEHaXHOro

2 2 BuTka pe3bbbl KnanaHa

3 4 Butka pe3bbbl
Perynup OTK! 0 (ana 6WT nnn 6WRT)
Perynup cucTemMbl OT wero cA Ha ae. He
perynupyiite H1 KaKmne AeTanm KnanaHa, 3a UCK/II04eHNEM CJly4yaeB, Koraa nocne
NPOAOMKNTENBHO SKCMTyaTauumn MHCTPYMEHT npexpesy oTKNouYaTbCA
VNK nepecTaer oTKAoYaTbcA. Perynuposarb cnepyet npn
nio6oronsy ycnosuii. B Te perynnpoBKy K B COOTBETCTBUM C
onuc HUXe

poueayp
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MoBepHMTE BUHT HAaCTPOIIKK perynatopa (1), Noka BepXHAA NOBEPXHOCTb BUHTA HE OKaXeTCA
NPYMEPHO Ha [Ba BUTKa pe3b0bl (2) HUXKe NOBEPXHOCTY Kopryca perynatopa. YctaHosute
PerynmpoBOUHbIN BUHT APEHAXHOT0 KnanaHa (4) NprMepHO Ha YeTbipe BUTKa pe3bbbl (3) Huxe
noBepxHOCTY Kopnyca perynatopa. Cm. puc. TPD1071 n TPD1072 Ha cTp. 2.

BbinonHuTe LyKn paboTbl MHCTPYMEHTa Ha TECTOBOM COEAVNHEHNM, YTOObI MPOBEPUTL

oTkntoyeHne. Cm. puc. TPD1074 Ha cTp. 2.

Ecnmn NHCTPYMEHT He OTKNIOUNTCA, BbINONTHUTE Cneayiollee.

a. TMoBopauuBaiiTe perynnMpoBOYHbI BUHT APEHaXXHOTO KanaHa (4) MeaneHHo no 4yacosomn
CTpesike, NOKa NHCTPYMEHT He CTaHeT CTabunbHO OTKAOYATLCA. ECnn oTKNtoYeHve He
NPOVCXOANT, 3aKPYTUTE PEryNMPOBOYHDBINA BUHT APEHaXXHOTO KnanaHa (4) Ha YeTbipe
obopoTa Hyke noBepxHOCTW. CM. puc. TPD1072 Ha CTp. 2. 3aKpyTUTE BUHT HAaCTPOMKM
perynatopa (1) Ha 1/4 o6opoTa rny6xe v nosTopuTe warn 2 1 3. Cm. puc. TPD1073 Ha cTp. 2.

b. Ecnu npousoiget oTKioYeHne MHCTPYMEHTa, NOBEpaUuvBaiTe PeryinpoBOYHbIA BUHT
[PEHaXHOro KnanaHa (4) NpoTyB 4aCoBOW CTPENKM [0 TeX MOp, MOKa UHCTPYMEHT He
OCTaHOBUTCA Ha OCTAHOBUTCA Ha TECTOBOM COeANHEHUN. Korp,a WNHCTPYMEHT OCTAaHOBUTCA,
NoBOpauMBaiiTe PerynupoBOYHbI BUHT JPEHaXHOTO KnanaHa (4) MefneHHo Nno 4acoBown
CTpenke, NoKa MHCTPYMEHT He CTaHeT CTabunbHO oTKMoUaTbeA. Cm. puc. TPD1072 Ha cTp. 2.

BbinonHuTe LyKn paboTbl MHCTPYMEHTa Ha TECTOBOM COEAVNHEHNM, YTOObI MPOBEPUTL

oTkntoyeHne. Cm. puc. TPD1075 Ha cTp. 2.

Ecnmn NHCTPYMEHT He OTKNIOUNTCA, BbINONTHUTE Cnedyiollee.

a. lMoBopauuBaliTe BUHT HAaCTPOIiKK perynatopa (1) MeaneHHo No YacoBOW CTPEIKe, NoKa
VNHCTPYMEHT He CTaHeT cTabunbHo oTktoyatbes. Cm. puc. TPD1073 Ha cTp. 2.

b. Ecnv npou3oiget oTKNoUYeHVe MHCTPYMEHTa, MOBOPaUMBaiTe perynnpoBOYHbIi BUHT
[peHaXXHOro Knanaxa (1) NPOTUB YaCoOBOW CTPESKYM 4O TeX NOp, MOKa MHCTPYMEHT He
OCTAaHOBWUTCA Ha TECTOBOM COeANHEHNN. KOI’,CL& WHCTPYMEHT OCTAaHOBUTCA, nosopaqmaaﬁ‘re
BVHT HaCTPOKK perynatopa (1) no 4acoBow cTpenke Ha 1/8 o6opoTa 3a pas, Noka
VNHCTPYMEHT He CTaHeT CTabunbHO OTK/oUaTbCA. Takas perynmposka obecneuvisaet
MaKCUMasbHbI BbIXOAHOW KPYTALMIA MOMEHT MPU OTK/IIOYEHUN UHCTPYMEHTA.

BO3MOXHO OTKNIOYEHVE MHCTPYMEHTa NP HaXKaToOM APOCCeNbHOM KnanaHe. 3To COCToAHMe

ABNAETCA NpeXAeBPeMeHHbIM OTK/TIOUYEHNEM NHCTPYMEHTa 1 MOXeT 6bITb ncnpasneHo

Me/IeHHbIM MOBOPOTOM PErysIMpOBOYHOTO BUHTA PEHaXXHOTO KnanaHa (4) no yacosoit

CTpenke, Noka COCTOAHNE NPEXAEBPEMEHHOIO OTK/IOUEHNA MHCTPYMEHTa He GyaeT

ycTpaHeHo. Cm. puc. TPD1072 Ha cTp. 2. Ecivn perynnpoBOoYHbIN BUHT APEHAXHOro Knanaxa (4)

NCNoNb30BanNcA ANA yCTpaHeHNA NpeXXAeBpeMeHHOro OTKNI0YEeHNA NHCTPYMEHTA, BbIMO/THNUTE

NOBTOPHOE TeCTUPOBaHNE NHCTPYMEHTa 1A OTKMtoueHnA npu 3,79 6ap (55 GyHT/KB. Atoim) 1

6,21 6ap (90 dyHT/KB. floiim). Mpy Heo6XoANMOCTN NOBTOPUTE Wark 2 - 5.

Yactu n O6cnyxnBaHne

Mo ncreyenun cpoka CJ'Iy)K6bI WNHCTPYMEHTa ero pekomeHayeTca pa306paTb, YAanuTb CMasKky n
paccopTnpoBaTb 4acTu No MmaTepuanam, YTO6bI OHY MO BbITH nepepaGOTaHbl.

OpI/II'I/IHaJ'I 3TOro pyKoBOACTBA HanncaH Ha AHIMNINCKOM AA3bIKe.

PemMOoHT 1 OGC]’Iy)KI/IBaHVIE WHCTPYMEHTa AO/TKHbl OCYLLEeCTBNATbCA TONIbKO YNONHOMOY€HHbIM
CePBUCHDBIM LIEHTPOM.

Bce nucbma cnefyet HanpaenATb B 6avkanwnin opuc Ingersoll Rand nnv guctpnbbiotopy
KOMMaHnu.
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI
c € CONFORMITA (DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

(DA) FABRIKATIONSERKLZRING (SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
(NO) KONFORMITETSERKLARING (FI) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA (PT) DECLARACAO DE
CONFORMIDADE (EL) AHAQZH ANATNQPIZHE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Angle Wrench

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: Aprietatuercas neumatico de angulo

(FR) Déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Clé angulaire pneumatique (IT) Dichiariamo sotto la nostra
unica ilita che il prod : i ad angolo pneumatico (DE) Erklaren hiermit, gemaR unserer alleinigen
Verantwortung, daB die Geréte: Druckluft-Winkelschrauber (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid,
dat het produkt: Pneumatische gehoekte steeksleutel (DA) Erklaerer som eneansvarlig, at nedenstdende produkt:
Trykluftsvinkelnegle (SV) Intygar harmed, i enlighet med vért fullstandiga ansvar, att produkten: Vinkelnyckel

(NO) Erklaerer som eneansvarlig at produktet: Air vinkelngkkel (Fl) Vakuutamme ja kannamme yksin téyden vastuun siita,
etta tuote: Mutterikulmavaannin (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto: Chave angular
pneumética (EL) AnA@VOUKE 6Tt pe SIKA pag evBOVN TO TTPOTOV: AEPOYWVIOKAEISO

Model: 6W Series / Serial Number Range: AO8H —> XXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-
Bereich: (NL) Model: / Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr:
(F1) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: / Gama de Nos de Série: (EL) Monteha: / Khipaxa Abgovtog ApiBpou:

 To which this declaration relates, is in i with isions of hinery Directive: 98/37/EC

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce
certificat, est conforme aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme
alle normative delle direttive: (DE) auf die sich diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring

kking heeft o met de bepalingen van directieven: (DA) som denne erkleering vedrorer, overholder
bestemmelserne i folgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i Direktiven: (NO) som denne
erklaeringen gjelder for, oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (FI) johon témé vakuutus viittaa, tayttaa
direktiiveissa: (PT) ao qual se refere a presente declaragao, esta de acordo com as prescri¢oes das Directivas: (EL) Ta
omoia agopd aut N SrAwon, ivat cuPPWVA PE TIG TIPORAEPEI TwV Eviodwv:

By using the following Principle Standards: 1S08662, ISO15744, ANSI $5.1-1971, 15012100

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti
standard: (DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende
hoofdstandaards: (DK) ved at veere i overensstemmelse med folgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda
f5ljande principstandard: (NO) ved & bruke folgende prinsipielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia
perusnormeja kaytettéessé: (PT) observando as seguintes Normas Principais: (EL) XpnOIHOTIOI®VTAC 1 TAPAKATW KUpPLa
npotuna:

Date: August, 2008

(ES) Fecha: Agosto, 2008: (FR) Date: Aout, 2008: (IT) Data: Agosto, 2008: (DE) Datum: Erhaben, 2008:
(NL) Datum: Augustus, 2008: (DA) Dato: August, 2008: (SV) Datum: Augusti, 2008: (NO) Dato: August, 2008:
(F1) Paivéys: Elokuu, 2008: (PT) Data: Agosto, 2008: (EL) Huepopnvia: Abyouatog, 2008:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) da: (FR) Appi é par: (DE) hmigt von: (NL) dgekeurd door:
(DA) Godkendt af: (SV) Godként av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvéksytty: (PT) Aprovado por: (EL) Eykpi@nkeamo:

Global Engineering Manager
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS

c € (SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASEN O SHODE
(LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Air Angle Wrench

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: Pnevmatski kotni nasadni kljuc (SK) Prehlasujeme na svoju
zodpovednost; Ze produkt: Vzduchovy uhlovy skrutkovac (CS) Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze vyrobek:
Pneumaticky uhlovy kli¢ (ET) Deklareerime oma ainuvastutusel, et toode: Pneumopuur (HU) Kizarélagos felelésségiink
tudatéban kijelentjiik, hogy a termék: Siritett levegés furé (LT) Prisii i atsakomybe pareiski kad gaminys:

Pr inis kampinis verzli is (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums: Pneimatiska
uzgrieznatsléga ar pagrieztu atveri (PL) O$wiadcza, ze ponosi petna odpowiedzialnos¢ za to, ze produkt: Pneumatyczny
klucz katowy

Model: 6W Series / Serial Number Range: AO8H —> XXXX

(SL) Model: / Obmodje serijskih 3tevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni ¢islo (ET) Mudel: /
Seerianumbrite vahemik (HU) Modell: / Gyartasi szam-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas
numuru diapazons: (PL) Model: / O numerach seryjnych:

To which this ion relates, is in i with provisi of inery Directive: 98/37/EC

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie

vzt'ahuje, zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim

smérnic: (ET) Mida kaesolev ioon puudutab on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) satetega: (HU) Amelyekre
I lelnek a kévetkezé irdnyelv(ek) eldirasainak: (LT) Kuriems taikomas 3is pareiskimas,

ezen nyilatk vonatkozik,
atitinka 3ios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru 3 deklaracua attiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktérych

ta deklaracja sie odnosi, s3 zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw):

By using the following Principle Standards: 1S08662, ISO15744, ANSI $5.1-1971, 15012100

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujucich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nésledujicich
z&konnych norem: (ET) Jargmiste pShistandardite kasutamise korral: (HU) A kdvetkezé elvi szabvanyok alkalmazaséval:
(LT) Remiantis 3iais pagrindiniais standartais: (LV) Izmantojot sekojo3os galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu
nastepujacych podstawowych norm:

Date: August, 2008

(SL) Datum: avgust, 2008: (SK) Datum: August, 2008: (CS) Datum: Srpen, 2008: (ET) Kuupédev: August, 2008:
(HU) Datum: Augusztus, 2008: (LT) Data: Rugpjtis , 2008: (LV) Datums: Augusts, 2008: (PL) Data: sierpier, 2008:

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jévahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja:
(PL) Zatwierdzone przez:

%ﬂﬂﬂé}zj

Patrick S. Livingston
Global Engineering Manager
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